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FTDS ZNOJVIO
%® ®

Specializovany vyrobce pfevodovek a variatort nabizi Fadu
Gelnich pfevodovek. Rozmérové a vykonové odstupiovani
v fadé umoznuje &iroké moznosti uplatnéni. Pouziti jakostnich
materiall s tradiéni pfesnosti vyroby a peclivosti montaze
garantuji dodani kvalitniho vyrobku s dlouhou Zivotnosti a pro-
vozni spolehlivosti.

INFORMACE O VYROBKU

— Koncepce

Vlastni koncepce &elnich pfevodovek, navrzena konstrukéni
kancelafi vyrobce byla propracovana s pomoci vypocetni
techniky a kvalitnimi specializovanymi vypoctovymi programy.
Vypo&etni technikou (CAD) je provedena i vykresova a pri-
vodni dokumentace. Vysledkem je vyrobek s optimalnimi roz-
meéry a funkénimi parametry.

— Kompaktnost
Integrované ozubeni umoziiuje zmensit rozméry pfevodovky.

Pfesnost opracovani ozubeni snizuje vznik vibraci a zaruéuje |

tichy chod.

— Pfizplisobivost pozadavk(m zakaznika

Velké mnozZstvi kombinaci vstupnich a vystupnich hfideli
a pfirub umoziuje pouziti prevodovek TOS téméf pro vSechny
pozadované pfipady pohonu.

— Variabilita
Tvar pfevodovky umoziiuje snadné pfipojeni ke vdem druhtm
zarizeni.

— Jemné odstupnovani prevodu
Sestaveni pfevodl a jejich jemné odstupnovani od i =
umoZziuje pfesnou volbu potfebnych vystupnich otacek.

4.4

— Motory
Pfevodovky je moZno osadit Sirokou $kalou typd motord.

— Povrchova uprava

Pfevodovky jsou opatfeny zakladnim natérem a nastfikany
polyuretanovym lakem. U pfevodovek TNC je lakovanim sjed-
nocena i barva osazeného motoru.

— Mazani

Soukoli pfevodovek je mazano olejem. MnoZstvi mazaci napl-
né je uvedeno v kapitole MAZANI.

zmény vyhrazeny

Creunani3upoBaHHbIil W3rOTOBUTENbL PEAYKTOPOB W Bapuatopos
npeanaraeT psg UWIMHAPWYECKMX PedykTopoB. Bonblioi accopTu-
MEHT AaeT LIMPOKMe BO3MOXKHOCTW NPUMEHEHMs. McnonbaoeaHue
KaYeCTBEHHbIX MaTep1anos B COYETaHUU C TPaAMLIMOHHOM TOHHOCTEID
W3FOTOBNEHUA W TILATENLHOCThIO COOPKW rapaHTUpPYT MOCTaBKy
KayecTBEHHOro wapenws, obnafaloliero BLICOKOW AOMTOBEYHOCTHIO
W HaEeXHOCTLIO B 3KCnnyaTaLuuy.

MHPOPMALIUA O NPOLAYKTE

— KoHuenuusa

CobcTBeHHas KOHUENUWA UMNWHAPWYECKUX PEeAyKTOPOB, CMpOoek-
TUPOBaHHas KOHCTPYKTOpckMM Glopo zasoga uaroTosuTens, beina
npopaboTaHa C NOMOLBIO BLIMMCINTENBHON TEXHUKW W C ynoTtpebn-
EHMEM Ka4eCTBEHHbLIX CNeunanu3npoBaHHbIX PacdeTHBIX Mporpamm.
C nomouibio BuiMucnuTensHou TexHuku (CAD) paspabotaHa Takke
yepTexHas W CONPOBOANTENBHAsS AOKymMeHTalwa. B pesynerate nony-
YaeTcH M3nenue c ONTUMAanBHeEIMKW pasMepamy ¥ (PYHKLMOHANBHBIMK
napamMeTpamu.

— KomnakTHoe ucnonueHve

WHTerpuposaHHoe 3ybB4yaToe sauenneHve nossonser
pasmepbl peaykTopa. TouHocTe oBpaBotki 3ybuatoro sauenneHus
CHIDKAEeT ypoBEHL BUBpaLMIA 1 rapaHTupyeT BecluymHbIA XOf.

YMEHbLLWUTL

— MpucnocobnsaemocTb K TpeGoBaHusAM 3akas4mka
Borblioe MHOKECTBO KOMDWHaUWI BXOOHBIX W BbIXOAHbIX Banos
v thnaHues AenaeT BO3MOXKHLIM NpUMeHeHne peayktopos TOS novTu
ans Beex Tpebyemblx BapUaHTOB NpUBoaa.

— BO3MOXHOCTL BapMaHTOB
Qopma pedykTopa [onyckaeT npocToe nNpucoeduHeHWe Ko BCem
Buaam obopypooeaHus.,

— ToHkas rpapauus nepenay

CocTaeneHue nepeday v Ux ToHKaa avddepeHunauma no cTeneHam
HauMHas ¢ i = 4.4 fnenaert BO3MOXHBIM TOYHbIA BeIBOp Tpebyembix
BbIXOAHBIX 0BOPOTOB.

— OBuratenu
PBJIWKTUpr MOMHO YKOMNNEKTOBATE LUWPOKMM CcnexkTpom neuraTenen.

— ObpaboTka NoBepPXHOCTH

Pegy«Topbl NOKPbLIBAKOTCA MPYHTOBLIM NOKPRITUEM W nonuwypeTaHoBbIM
NaKoMm, HaHeceHHbIM pacnbinexuem. Ons peayktopos TNC 3a cuqeT
NakMpoBaHua YHUMLMPYETCA Takke W UBET YCTAHOBNEHHOro ABU-
rarens.

— CmasbiBaHue
3ybuaTble 3aUenneHus PpedyKTopoB CMasbiBaTca macnom. Obbem
cMma3souHoro 3apana ykasaH 8 rnase CMASKA.

WamMeHeHWA BbldeneHbl



— Plynula zména otacek
Pfi pozadavku plynulé zmény otacek, stalosti otacek nebo |
stalosti todivého momentu osazujeme pfevodovky TNC frek- |
venénimi ménici SIEMENS.

TYPOVE OZNAGENi VYROBKU

Pievodovka je jednoznacné uréena typovym oznacenim.
V objednavce je proto nutné uvadét Gpiné oznaceni Eiselnym
kodem dle uvedeného vzoru.
Souéasti objednavky je objednaci formular uvedeny v kapitole |
13, ve kterém lze upfesnit i odlisné pozadavky oproti dodava- ‘
nému standardu.

|

— MnaBHoOe nameHeHWe Ynucna obopoToB

Mpw Hanudum TpeboBaHWs NMEBHOMO W3aMeHeHus uywucna obopoTos,
nocTonAHcTea 06OPOTOB UMK NMOCTOAHCTBA MOMEHTa BPaLLEHWUsA peayk-
Topel TNC ocHaulaoTes npeobpazosarensami yactotel SIEMENS.

TUNOBOE OBO3HAYEHUE U3OENWUA

PenykTop OAHO3Ha4Y4HO ONPEAEnseTcs TUNOBbIM 0B03HAYEeHNEeM.
MoaTtoMmy B 3akaze Heobxoaumo NMPUBOAWTE NonHoe obosHadeHue
UMbpOBbLIM KOOOM COrMacHo npueeneHHomy obpasuy. CocTasHon
4YacTblo 3aKasa SBnAeTCA NpMBedeHHb 8 rnaee 13 Bnadk 3akasa,
B KOTOPOM MOXHO YTOUYHWTL Takke apyriue TpebosaHua No CPasHeHMo
C nocTaBnAemMbIM CTaHaapToM.

TNC

Typ |
Tun

Oznaceni
OboszHayeHWe

L 4

‘ Provedeni vystupu
WcnonHeHue BLixoga

\ 4 L 4

Provedeni vstupu
VicnonHeHwe Bxoga

Poloha skfin&
MNonoxeHwe kapTepa

« Typ: TNC oznaceni plochych pfevodovek s dutou hfideli
vyrabénych v TOS ZNOJMO.

= Oznaceni: je dano velikosti 1-5 tabulka 2.1 a poétem pfevo-
dovych stupfiti dle tabulky 6.1.

Tabulka / Tabnuua 2.1
Dvoustupiiové (TNC _2)

Velikost [OeyxctyneHuatsie (TNC _2)
Pasmep oznadeni
obo3Ha4yeHue
TNC 1_ 12
TNG 2! 22
TNC 3_ 32
TNC 4 _ 42
TNC 5_ 2 52

» Poloha skfiné:

Tvar a provedeni pfevodové skiiné umozfiuje pouziti pfevo-
dovky v riznych provoznich polohach, zobrazenych v tabulce
2.2. Polohu udavaji kédova cisla 1-7.

zmény vyhrazeny

« Tun: TNC oBosHadYeHMe MNNocKUX UWNWUHOPWYECKUX DPEeayKTopos
C NYCTOTENLIM BaNoMm, BbiNyckaemblx Ha 3asoge TOS ZNOJMO.

+ OBosHavenve: onpegenaetca pasmepom 1-5 Tabnuua 2.1 1 Konu-
4ecTBOM CTyneHel nepeday corn. Tabnuue 6.1.

Tristupriové (TNC _3)
Tpexctyneryatsie (TNC _3)

@ dutého vystup-
niho hridele

oznaceni @ NyCTOTENoro
ofosHaueHne  BbIXOAHOTO Bana
13 30
23 35
33 40
43 50
53 60

= MonoxeHue kapTepa peaykTopa: Gopma 1 UcnonHeHue pegykropa
[310T BO3MOXKHOCTb NpUMEHeHUs KopoBKi Nnepeaaq B pas3Hbix paboumx
nonoxeHusx, nsobpaxeHHbix B Tabnuue 2.2. MNMonoxeHne yKasblBaroT
kopoeble uudpsl 1-7

WaMmeHeHWd BblaeneHbl




Tabulka / Tabnuua 2.2

3 i = || | ||]
& 4
I...... { — =2
K 4
1 2 4
1 L
]
e
= L) s 7

Provedeni vstupu:

1. Cep

2. s osazenym elektromotorem

3. bez osazeného elektromotoru s pfirubou IM 3641 FT** (IM
B14 FT™*) — mensi pfiruba B14 A

4. bez osazeného elektromotoru s pfirubou IM 3641 FT** (IM
B14 FT**) — vétsi pfiruba B14 B

5. bez osazeného elektromotoru s pfirubou IM 3041 (IM B5)

Rozméry pfirub a jejich kombinace s pfevodovkou udava

tabulka 8.2 a 8.4.

* Provedeni vystupu:
1. vystup bez upeviiovaci pfiruby
2. vystup s pfirubou dle tabulky 7.1

Prevod i: dle jednotlivych typl uréenych v tabulce vykond 5.1

Typové oznaceni elektromotoru a jeho vykon P1: dle tabul-
ky 8.1. Nebo vykon elektromotoru P1 dle tabulky 6.1.

zmény vyhrazeny

* icnonHexne Bxona:

1. BxogHoit Ban

2. C ycTaHoBMNeHHbIM aneKTpoaBUraTenem

3. Ges ycraHoBrneHHoro anekTpodeuratens ¢ conaduem IM 3641 FT **
(IM B14 FT**) — menbwui hnaney B14 A

4. Dea ycTaHOBNEHHOrO anekTpogueratens ¢ cnaduem IM 3641 FT **
(IM B14 FT**) — Gonblumit dnarey B14 B

5. Bes ycTaHoBneHHoro anekTpoaeuratens ¢ dnaduem IM 3041 (IM B5)

Paamepbl dnaHues 1 ux komBuHauMM C PEQYKTOPOM YKasblBaloT

Tabnuuel 8.2 1 8.4.

* UcnonHeHnne BbiXxoga:
1. Bbixog Ges kpenexHoro cnaHua
2. sbixog ¢ dnaduem corn. Tabnuye 7.1.

MNepenaTouHoe oTHowHKe i: cornacHo Tabnuue 5.1

Tunoeoe obosHaueHwe 3nNeKTpoABWMraTens W ero MowHocTe P1:
cornacHo Tabnuue 8.1. Mnu molHocTe anekTpoasuratens P1 cornac-
Ho Tabnuue 6.1.

H3IMeHEHWA BblOeneHbl



Priklad urceni typu / Mpumep onpegenexduns Tuna

[nockuin pegykTop

b) Velikost pfevodovky 3
Pa3mep pegyktopa 3

¢) Dvoustupiiovy prevod
[OeyxcTyneHuyaras nepegada

d) Vodorovna poloha osy hridele, motor nahofe

C anekTpogsuratenem
Bes kpenexHoro naHua Ha BeiIXxoae

g) Prevod
[MepenatoyHoe OTHOLIEHWE

a) Plocha pfevodovka. ..........cocviiiiiaaaan

f) Bez upevnovaci pfiruby na vystupu. . ................

h) Typové oznaceni elektromotoru a vykon: Typ 90L, 4 polovy, vykon 1.5 kW. . ...t
Tunosoe 0603HaYEHNE 3NEKTPOABMIaTenNs U MOLHOCTL: Tun 90L, 4-NoniocHsbIi, MOWHOCTE 1,5 KBT

TNCeoe oo

TNC3eeee

TNC32eee

TNC321ee

FOpU3OHTAaNLHOE MONOKEHWE OCU BLIXOAQHOTO Bana, ABuraTtens BBepxy
e) Selektromotorem. .. ... ... i

TNC3212e

90L 4, 1,5 kW
90L 4, 1,5 kBT

Doplfiujici pozadavky je mozno uvadét v objednacim listu.
Spravnost volby parametr( prevodovky Ize ovérit dle kapitoly
4 — Navrh velikosti pfevodovky.

MONTAZNi PROVEDEN

Celni pfevodovky jsou dodavany v provedeni TNC s dutou
vstupni hfideli, upravené pro montaz elektromotorti v rozmé-
rech podle IEC.

Pokud je poZzadovano provedeni TNC bez osazeného motoru,
je nutné do objednavky uvést prumér hfidele elektromotoru
a rozmér priruby (primér roztecné kruZnice upeviovacich
otvor(). Pfi volbé motoru odkazujeme uzivatele na kapitolu
,Elektromotory" kde jsou uvedeny kombinace vykonu, otacek,

vyéky osy podle |IEC a dal$i rozméry elektromotort. Podrobné |

informace o elektromotorech ziskate ze samostatného katalo-
gu vyrobce elektromotort.

NAVRH VELIKOSTI
PREVODOVKY

Pro spravnou volbu pfevodovky a hnaciho elektromotoru je
potfeba znat nasledujici Udaje: pozadovany vystupni kroutici
moment M,, vystupni otacky pfevodovky n,, zpusob zatézova-
ni pfevodovky a tomu odpovidajici provozni soucinitel S,,. Na
zakladé téchto vstupnich hodnot Ize nasledné stanovit odpovi-
dajici velikost, vykon pfevodovky a prfevodovy pomér i.

4.1 Vztahy pro vypocet
jednotlivych velicin
4.1.1 Vystupni kroutici moment M,
Kroutici moment M, je dan pozadovanym zatiZzenim pfevo-

dovky. Lze ho vyjadfit jako silu Fo, ktera plsobi v urcité vzda-
lenosti na ramenu r,.

My [Nm] = F5 [N] % rp [m]

zmeny vyhrazeny

| [ononHutensHbie TpeboBaHns MOXHO NpuBOOMTL B BrnaHke sakasa.
BepHocTs Bbifopa napameTpoB peaykTopa MOXHO MOATBEpAWTh
| cornacHo roase 4 — BeiGop peaykTopa.

MOHTAXHbIV BAPUAHT UCMNONHEHWUA

Toplesble pesyKTopsl NOCTaBNAOTCA B BapuaHTe ucnonHerns T NC

C NonbLIM BXOAHLIM BaNOM, NpucnocoBnexHele AN MOHTaXa anekTpo-
fsuratenei ¢ paamepamun cornacHo |EC.
Mockoneky Tpebyetca ucnonHeHnue TNC Ges ycTaHOBNEHHOTO ABM-
ratens, To B 3akase HeoBxooumo yKasaTb AMaMeTp Bana 3neKkTpo-
gevratens v pasmep dnaHua (QuameTp AenuTenbHOM OKPYKHOCTH
KpenekHbix oTteepcTui). Mpu ewibope anekTpopgsuraTens ofpatute
BHWMaHWe Ha rnasy ,3nekTpodsuratenu”, rae ykasaHbl komBuHauum
MoLHocTH, 060poTOB, BeICOTEI ocu corn. IEC 1 npucoeanHUTENbHBIE
paamepsl anekTpoasuratenei. MoapobHele cBeAeHUA N0 3NEKTPOABU-
raTenam Bbl NOMYYMTE U3 CAMOCTOATENbHOMO KaTanora WaroToBWUTENs
anekTpoaBwUraTenei.

MPOEKT PASMEPA KOPOBKW
PEOYKTOPA

[na npasunbHoro Bbibopa peaykTopa v NPUBOAHOMD 3NEKTPOABMIa-
Tens HeoBxoaMMO 3HaTh CreayLlue AaHHbie: TpebyemMblin BIXOAHOW
KPYTAWMIA MOMEHT M,, BbixoaHele oBopoTel peaykTopa np, cnocob
HarpyeHus peaykTopa W COOTBETCTBYIOWWA KO3MhMUUMEHT IKCHNy-
araumu S,,. Ha 0CHOBe 3TMX BXOfHbIX AaHHLIX MOXHO NErko onpeae-
NWTb COOTBETCTBYIOWWA pasmep, MOLLHOCTL peaykTopa u nepeaaroy-
HOE OTHOLWeHwue i

4.1 CooTHOWEeHNA ONA pacyeTa oTAenNkbHbIX BENMUYUH
4.1.1 BoixogHoW KpyTALWMA MOoMeHT M,
Kpytawmin momeHtT M, onpepensetcs TpebyembiM Harpy}eHuem

pepykTopa. Ero MoXxHO BbIpaauTb Kak cuny Fo, BO3OEMCTBYIOWYIO HA
OnpeaeneHHoM PaccTOSHUKM OT OCW BPaLLEHUA (Ha nneYe ry).

My [Nm] = F5 [N] % 15 [m]

WaMeHeHWs BelgeneHbl



4.1.2 Provozni soucinitel S,

Aby byla zaruena optimalni Zivotnost prevodovky v ruznych
pracovnich reZimech zatizeni, pouzivame pfi volbé velikosti
pfevodovky tzv. provozni souginitel Sm, ktery je dan soucinem
dil¢ich faktort, zohlediujicich jednotlivé podminky.

Sm=S81 xSy x383x 8y

S, — faktor zatizeni

1,0

normalni rozbéh bez razu, maléa urychlovana hmota (ven-
tildtory, zubova &erpadla, montazni pasy, dopravni Sneky,
michacky tekutin, plnici a balici stroje)

1,25

rozb&h s mirnymi razy, nerovnomeérny provoz, stfedni
urychlovana hmota (transportni pasy, vytahy, navijaky,
hnétaci michaci stroje, dfevoobrabéci, tiskarské a textilni
stroje)

1,8

nestejnomérny provoz, silné razy, velka urychlovaci hmota
(michacky betonu, saci ¢erpadla, kompresory, buchary, val-
cova stolice, pfepravniky pro tézké zbozi, ohybaci a lisovaci
stroje, stroje se stfidavym pohybem)

S, — faktor plynulosti provozu

S, pocet sepnuti za hodinu
1,0 0 az 60

1515 60 az 150

) 150 az 500

15 500 az 1000 a vice

S, — faktor provozni doby

S, provozni doba za den [hod]
0,8 Qaz4

1,0 4az8

1,2 8az 16

1,3 16 az 24

S, — faktor provozni doby

S, druh elektromotoru
1,0 elektromotor bez brzdy
1,15 elektromotor s brzdou

Pfi vybéru konkrétni pfevodovky je pak treba dbat na to,
aby provozni soucinitel S, byl men§i nez servisni faktor pfe-
vodovky Sy.

zmény vyhrazeny

4.1.2 KoachdoumymeHT akcnnyatauuu S,

C uenbio rapaHTMpoOBaHWA ONTUMansHOro cpoka cryxbel nNpueoga
B pasnu4Hblx paboynx ycnoeusx, Belbupas pasmep peaykropa, nonb-
ayloTcA T.H. koadduumeHTom akcnnyaTaumyu S m, KOTOpLIA onpene-
NSeTcs npou3sefeHuenM napumnanbHbix (akTopos, Y4uTbiBaOWMX
oTAEenbHLIE YCNOBKUA.

8= 8 » 88y %5y

m

S, — hakTop Harpyaku

1,0

HopmanbHbIA pasroH Dea Tonyka, HesHauuTensHas yckopaemas
macca (BeHTUNATOpbI, 3yBuaTtsle Hacockl, cbopodHbie KoHBe-
epbl, BUHTOBLIE POTOPbLI, MELanku KWOKOCTen, 3arpy3oqHble
W YNaKoBOYHbIE MALUMHBI)

1,25

pasroH co cnabbiMK TONYKamy, HepaBHOMEpHas SKCnnyaTauus,
cpefHsasa yckopsiemas Macca (KOHBelepHble NeHThbl, NUMThl,
nebenkn, cMmecuTernbHbIe MECUIbHBIE MaluWHbl, AepeBoobpaba-
ThiBaIOLLWE, NEYaTHLIE U TEKCTUMBHbBIE MaLlnHbI)

1,5

HepaBHOMEpPHas aKcnnyaTtauus, cunbHele yaapsl, Gonblias
yckopsiemasi Macca (BeToHOMelwanku, BcackiBawllMe Haco-
Cbl, KOMMPECCOopb!, MOMOTLI, NPOKATHbIE CTaHbl, KOHTEWHepbI
Ons Taxenoro Toeapa, MboyHble W LITAMNOBOYHbIE MaLUWHb,
MaLUWHBI C NePeMEHHLIM OBIMKEHWEM)

S, — hakTop HenpepbIBHOCTK aKcnnyarauum

S, YKCIIO BKITIOYEHUI B Yac
1,0 OT10 go 60

1,15 Ot 60 pgo 150

1.3 Ot 150 go 500

NS Ot 500 no 1000 n bonee

S3 — thakTop BpEeMeHu aKcnnyarauuu

S, Bpemsa akcnnyaraumm B CyTKU
0,8 Or0po4

1,0 Ot4 o8

1,2 OTt8 go 16

1,3 OT1 16 o 24

S, — dhakTop npusoaa

S, BWA aneKkTpoasurarens
1,0 anekTpogeuratens 6e3 Topmosa
15 anekTpogBuratesis C TopMo30M

Mpu BLIBOpE KOHKPETHOro peaykTopa HeobXoAUMO CrneanTb 3a Tewm,
YTOBObI KOO3MIUUMEHT 3KCNNyaTauu Sm Bbin NOMEHbLUE CEPBUCHOTD
KooadmumeHTa peaykropa Si.

WiMeHeHWUA BelOenNeHbl



4.1.3 Servisni faktor Sf
Servisni faktor pfevodovky S; udava pfiblizné pomér mezi
maximalnim krouticim momentem na vystupu prevodovky,

kterym muzZe byt pfevodovka trvale zatéZovéana a skutetnym |

vystupnim krouticim momentem, ktery je schopen poskytnout
zvoleny elektromotor.

MZmax [_}

=,

Maximalni kroutici moment Myyay je stanoven pro provozni
soucinitel Sy, = 1, ktery je uveden v tabulce 5.1. Hodnoty
servisnich faktord pro jednotlivé varianty velikosti, pfevoda
a pfitazeni elektromotort jsou uvedeny v tabulce 6.1.

4.1.4 Vykon elektromotoru P,
Pro stanoveni potfebného vykonu elektromotoru P4 se pouzije
vztah:

M, [Nm] = n, [min‘j] x 100

- KW
L 9550 x 1 [%]

Cast vykonu se spotiebuje na piekonani mechanického odpo- |

ru prevodovky. Tento podil vyjadfuje Ucinnost n, ktera je pome-
rem mezi vykonem na vystupu P, a vykonem na vstupu P4

P
n= Ff x 100 [%]
1

4.1.5 Prevodovy pomeér i
Prevodovy pomer je pomérem vstupnich a vystupnich otacek
pfevodovky

- [

n;

nq [min=1] = Jmenovité otacky elektromotoru
nz [min-1] = Vystupni otaéky prevodovky

4.2 Radialni a axialni zatizeni
hridele

Celni pfevodovky TNC jsou opatieny vystupni dutou hfideli.
Hodnoty dovoleného radialniho zatizeni uvadi tabulka 6.1.
Pripustné zatizeni hfidele je uvedeno pro vstupni otacky
ny = 1400 [min-1], pro dany pfevod a vykon motoru.

zmény vyhrazeny

4.1.3 CepBucHbin cpakrop Sf

CepsucHbli dhakTop peaykTopa S; NpubnnanTensHo yKasbiBaeT cooT-
HOLLEHWEe MeXay MakCUMansHbIM KPYTALLMM MOMEHTOM Ha BbIXOAHOM
Bany pegykTopa, KOTOpbIM MOMKHO HarpyxaTb peaykTop AnMUTensHoe
Bpemsi, U (DaKTWHECKN BbIXOAHBIM KPYTSAWWMM MOMEHTOM, KOTOPLIA
BbIDpaHHbIA aneKkTpoaeuratens cnocobex passusarth.

8. .= MEmax [_]
(=

Mz
MakcumanesHeli KpyTAWWA MOMEHT My, OnpenenseTca ansa Koagp-
thuumenTa skcnnyataumm S, = 1, KoTopeli ykasaH B Tabnuue 5.1.
3Ha4yeHWs CepBUCHLIX )aKTOpPOB ANA OTAENbHbIX BapWaHToB pas-
MEpOB, Nepegay W NpUCOSAMHEHWe 3neKTpodeuraTenei npueoanTes
8 Tabnuue 6.1.

4.1.4 MowHocTs 3nekTpoasurarensa P1
Ons onpeneneHns Tpebyemoil MOLLHOCTWM anekTpogsuratens Py
NoMb3yTCH COOTHOLIEHWEM:

M, [Nm] x n, [min~1] x 100

= kw
1 9550 x 1 [%]

YacTe MOLWIHOCTM pacxogyeTcs Ha MpeofoneHne MexaHU4Yeckoro
COMPOTMBNEHNA pedykTopa. 3Ty A0NK BbipaxaeT Koa(MUUMeHT
nonesHoro AerWcTeus 17, NpeacTaBnaoWMiA coboi OTHOLEHWE Mexay
MOLLUHOCTBIO Ha Bbixoae P, 1 MOLLHOCTLIO Ha Bxode Py

P
n= P? x 100 [%]

4.1.5 MNepepatoyHoe OTHOWEHMKE |
MepenaToyHoe OTHOLEHWE — OTHOLUEHWE BXOOHLIX M BhIXOAHLIX 060-
poTOB peaykTopa

Ny [MuH-1] — PakTUdeckoeoe yucno oBopoToB anekTpoaBuraTens
Ny [MuH-1] — BhixoaHoe uucno o6opoTos peaykTopa

4.2 PapuansHaa v akcuankHas Harpy3ka eana

Unnuegpuyeckne peayktopbl TNC OCHaleHbl NyCTOTENbIM BbIXOA-
HbIM Banom. 3HavyeHWs JOMyCTUMOW paguansHoi Harpyski noKasaHbl
B Tabnuue 6.1. [JonycTumas Harpyska Bana npMeoguTcs Ans BXog-
HbIX oBopoTtoe ngy = 1400 [MuH1], Ans gaxHoOro nepeaaToqHoro
OTHOLUEHWS W ANS AaHHOW MOLYHOCTY ABUraTensa.

waMeHeHWs BblAeneHbl



4.2.1 Radialni zatizeni hfidele
Pro uréeni této hodnoty je ptsobisté radialni sily Fyyax ve vzda-
lenosti x od konce dutého hfidele (viz nasledujici obrazek). ‘

x [mm] - vzdalenost sily F, od konce hfidele
— paccTosHue cunsl F, OT KOHUa Bana oo TOYKW
npunoMeHusa cunsl Fy

a, b — konstanty prevodovky tabulka 4.1
— nocToAHHbIe peaykTopa Tabnuua 4.1
Fr [N] —hodnota dovoleného radialniho zatizeni v tab. 6.1

— BENMYMHa OONYCTMMON paauarnsHOW Harpysku,
ykasaHHas B Tab. 6.1.

Tabulka / Tabnuua 4.1.

4.2.1 PagwankbHan Harpy3ka sana
[lns onpeneneHws aTOro napameTpa TOYKOW NPUNOXeHWs paguans-
HOM cWnbl cunTaeTea Fyyax Ha8 PacCToAHWKM X OT KOHLa nycToTenoro

Bana (cMm. cNeaylowwwi PUCYHOK).

F Fr

KMAX =

[ [TNC1 [TNC2 |TNC3 |TNC 4 |TNCS |
5

a 100
b 122

122
150

Vypoétena Fy yax udava maximalni pfipustné radialni zatizeni
hiidele ve vzdalenosti x.

Pokud je na vystupni hfideli nasazena femenice, fetézové
kolo, ozubené kolo apod., Ize uréit skutecné radialni zatizeni
podle nasledujiciho vzorce:

M, — vystupni kroutici moment (Nm)
— BbIXOAHOW KPYTALLMA MOMEHT

145
180

20
243

170
210

Pacuetnan (cuna) Fy ax YKasbiBaeT MakcumanbHO A0MyCTUMYIo
paamarnHyio Harpysky Bana Ha paccTOosHWM X. [OCKOnbKY Ha BbIXOA-
HOI Barn MOXET YCTaHaBNWBaTLCA LIKUB, LienHas 3eesnodka, sybuaroe
KOMeco W T.M., TO AEUCTBUTENbLHYIO pafWanbHyto Harpysky MOXHO
onpeaenuTh Mo cnenylolwen opmyne:

D - vypottovy pramér (roztetna kruznice) femenice (ozubeného kola) na vystupu (mm)

— pacyeTHbIi AUaMeTp (fenuTenbHas OKPYXHOCTb) LWK1BaA
(3yBuaToro koneca) Ha Bbixode (M)
k — zat&Zovaci faktor / koachULMEHT Harpysku
1,10 Fetézova kola / uenHble 38e3004KM
1,25 &elni ozubena kola / TopueBble 3ybuatkie Koneca
1,50 femenice / pulley / wkmB(bl)

4.2.2 Axialni zatizeni Fp pax pfi Fx =0 |
Pripustné axiélni zatizeni dutého hfidele je déno vztahem

Fr
Famax= 3

[N] |

— maximalni pfipustna axialni sila |
— hodnota dovoleného radialniho zatizeni
uvedena v tabulce 6.1.

Famax [N]
FR [N]

zmény vyhrazeny

M, = k = 2000

. B (N]

4.2.2 AkcnanbHasn Harpyska Famax npy Fx =0
[JonycTumas akcuaneHas Harpyska nosoro eana onpeaensercs coor-
HOLLEHWEM

Fr

Famax™= 3 [N]

Famax [N]  — makcumansHo AonyCTUMOE akcuarnbHoe
ycunue
FR [N] — 3HaYeHue JoNYCTUMON paananbHo

Harpysku, nokasanHoe B 1ab. 6.1.

WiMmeHeHWs BblOeNeHb!



4.2.3 Radialni zatizeni hfidele pfi soucasném ptisobeni
axialni sily F,

Pfi sou¢asném pusobeni axialni i radialni sily nesmi prekrogit

zatizeni hridele

Fra= Fr-3xF,[N]

Fo [N] — axialni zatizeni hfidele

F.[N] - hodnota dovoleného radialniho zatiZzeni uvedena
v tab. 6.1

F.z [N] —maximalni pfipustna radialni sila pfi sou¢asnem

plsobeni axialni sily F, [N]

JMENOVITE VYKONY

V tabulce jsou uvedeny maximalni hodnoty vykont a jim odpo-
vidajici hodnoty vystupnich krouticich momentu, které jsou
schopny prevodovky prenaset. Tyto hodnoty jsou stanoveny
pro rovnomérné zatiZzeni prevodovky bez razu — pro provozni
soucinitel S, = 1, a jmenovité otacky ny = 1400 min.

zmeny vyhrazeny

4.2.3 PaguanbHas Harpyska Bana npv OAHOBPEMEHHO BO3geir-
cTByloWei akcuansHom cune F

Mpu ogHoBpEeMEHHOM BO3ASMCTBUM aKCcHanbHbIe U paauankbHbie Cunbl

He JoMmKHbI NPEBLICUTE Harpysky sana

F.,=Fe-3xF,[N]

F4 [N] — aKcuansHas Harpyska eana

Fr [N] — 3HaYeHue JoNyCTMMOW PaauansHon Harpyaku,
yKasaHHoe B Tabnuue 6.1.

Frg [N]  — mMakcumansHo gonycrumas pagwancHas cuna npu

OHOBPEMEHHO [eCTBYIoWeR akcrnansHom cune Fy [N]

HOMWHATIbHbBIE MOLWWHOCTU

B Tabnuue npuBOAATCA MaKCUManbHble 3HAYeHWRs MOLWHOCTENR
W COOTBETCTBYIOLLME WM 3HAYEHWA BLIXOOHBIX KPYTAWMX MOMEH-
TOB, KOTOpble PeaykTopsl cnocoBHbl MepeaasaTb. 3TW 3HAYeHUs
OnpeaensIoTca ANS PABHOMEPHOTO HarpyXeHusa pegyktopa 6es Tony-
KOB — ANA KoadpuumeHTa akcnnyatauud Sy, = 1, NpyM HOMUHAMEHBIX
obopotax ny = 1400 muH-.

W3MEHEHWA BblAENeHkb!



Tabulka / Tabnuua 5.1

i Vystupni . Vystupni
Prevod Sleley kﬁout?ci e ks;outlijci
Typ : No na vstupu
i [min-1] moment P, [kW] moment
Mz [Nm] Mz [Nm]
. HOW B BbixogHon
evee | 0Bopors: | yra | Mousers i oy | Moocr
otHowekue | ny [ MuH1] | MOMEHT B, kW] MOMEHT | "o )
‘ My [Hu] ' Mg [Hw]
7,2 194 84 1,80 30,4 46 355 1,80
8,0 175 78 1,50 34,6 40 348 1,55
9,1 154 71 1,21 39,6 35 367 1,43
il 126 65 0,90 45,8 31 359 1,21
TNG 12 12,9 109 63 0,75 TNC 23 53,6 26 340 0,98
14,8 95 173 1,80 63,8 22 343 0,83
16,6 84 161 1,50 71,9 19 349 0,75
18,8 74 147 1241 81,7 17 371 0,70
229 61 134 0,90 93,5 15 370 0,61
26,7 52 130 0,75 108,2 13 386 0,55
31,4 45 147 0,72 126,7 11 394 0,48
352 40 164 0,72 150,9 9 401 0,41
39,7 35 170 0,66 4.6 304 295 9,90
48,5 29 189 0,60 5,3 264 321 9,35
52,2 27 186 0,55 6,1 230 326 8,25
TNC 13 56,4 25 190 0,52 TNC 32 7,2 194 334 7.15
61,1 23 190 0,48 8,5 165 485 8,80
71,0 20 189 0,41 9,8 143 489 7,70
79,5 18 196 0,38 11,4 123 488 6,60
89,8 16 204 0,35 13.4 104 478 5,50
109,8 13 213 0,30 25,5 55 661 4,00
127,5 1" 215 0,26 29,1 48 622 3,30
138,3 10 224 0,25 33,5 42 621 2,86
6,2 226 157 3,90 38,9 36 610 242
7.0 200 177 3,90 45,8 31 623 2,10
8,1 173 189 3,60 54,8 26 639 1,80
9,3 151 199 3,30 TNC 33 60,1 23 428 1740
10,9 128 212 3,00 68,6 20 489 1,10
TNC 22 1,1 126 281 3,90 78,9 18 562 1,10
12,6 111 294 3,60 91,7 15 654 1,10
13,0 108 222 2,64 107.8 13 734 1,05
14,4 97 287 3,08 128.,9 11 752 0,90
16,6 84 284 2,64 154.8 9 752 0,75
19.5 72 278 2,20
23,2 60 271 1,80

zmény vyhrazeny vamMeHeHWA BblOeneHbl



Tabulka / Tabnuua 5.1

Vystupni

kroutici

moment

Mz [Nm]

= BbixogHoi

i pyrauni | MOLHOCTS

1 overt | i
4,4 318 359 12,60
4.9 286 359 11,30
5,6 250 374 10,30
6,8 206 383 8,70
7,9 177 415 8,10
TNC 42 9.2 162 41 6,90
9,9 141 808 12,60
10,1 139 412 6,30
1.4 126 813 11,30
12,6 111 841 10,30
15,4 91 868 8,70
17,8 79 934 8,10
20,9 67 935 6,90
22.9 61 935 6,30
30,9 45 1211 6,05
34,7 40 1304 5,80
39,2 36 1321 5,20
47,9 29 1242 4,00
55,5 25 1295 3,60
TNC 43 65,2 21 1301 3,08
711 20 1216 2,64
79,8 18 1319 2,55
90,2 16 1403 2,40
110,2 13 1393 1,95
127,7 1 1448 1,76
150,1 9 1459 1,50
164,0 9 1403 1,32

BB 7ABULKY VYKONOVYCH PARAMETRU

V tabulce jsou sefazeny pfevodovky podle pfevodu pro dany
vykon hnaciho elektromotoru. Pro jmenovity vykon a otacky
elektromotoru ny = 1400 ot/min je stanoven k danému pfevodu
odpovidajici vystupni otacky n,, vystupni kroutici moment Mj,
servisni faktor S; a pfipustné radialni zatiZeni dutého vystup-
niho hidele F.

zmény vyhrazeny

1

Vystupni ;
kyrout?ci Viyuon
sl vstupu
M (Nmj | F1 [KW]

3 BrixogHown
Qeoﬁﬁﬂz Q6opoTHI KpYTﬂDl‘-l-l“ﬁ hf,g“;:g;:
oTHoweHue | ny [ MUHT] | MOMEHT P, [kW]
i M5 [Hwv]
4,5 311 519 18,70
S 264 602 18,70
6,0 233 634 17,60
7.4 189 691 15,40
8,6 163 746 14,30
TNC 52 9,3 151 757 13,20
10,2 137 761 12,10
11,0 127 1268 18,70
1341 107 1489 18,70
14,8 95 1585 17,60
18,2 77 1728 15,40
211 66 1860 14,30
25,1 56 1872 12,10
31151 45 2267 11,25
37,0 38 2345 9,78
41,9 33 2349 8,65
51,4 27 2498 7,50
59,9 23 2562 6,60
65,1 22 2578 6,11
TNC 53 71,0 20 2618 5,69
79,0 18 2176 4,25
94.0 15 2498 4,10
106,5 13 2761 4,00
130,7 11 2820 3,33
152,2 9 2959 3,00
165,3 8 2924 2,73
180,4 8 2923 2,50

TABINULUbI MOLUHbIX MAPAMETPOB

B Tabnuue pepyxkTopbl YNOPAAOHMEHBl COMMACHO MNepefaToyHbIX
OTHOLUEHWIA ONA AaHHOW MOLWHOCTK MPUCOBAWMHEHHOrO MPUBOAHOID
anexTpopeuratend. [Ond HOMWHaNLHOW MOLWHOCTM W Ans oBopoToB
anexTpopeuratensa ny = 1400 o6/MWH yCTaHOBNEHbI COOTBETCTBYIO-
LMe faHHOMY OTHOLUEHWIO BhIXOAHLIE 0BOPOTHI Ny, BLIXOAHOW KPYTA-
WKt MoMeHT My, cepBUCHLIA chakTop S; U AonycTumas paananbHas
Harpyaka nycToTenoro ebixoAHoro sana F..

W3MEHEHWA BbleneHbl
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TABULKY VYKONOVYCH PARAMETRU
TABNULbI MOLWHbIX MAPAMETPOB

Tabulka / Tabnwua 6.1
L Typ prevodovky / Tun peayktopa

50 H 50 H
P1 M = @J Fr P1 2 Fr
2
Y] rnln'1 M i mm"1 iy

0.37 INC-3
314 45 32 46 TNC13 5500 30,4 67 52 TNC23 6100
352 40 36 4,6 TNC13 5500 31,4 45 69 2,0 TNC13 5100
39,7 35 40 4,2 TNC13 5500 346 40 77 44 TNC23 6400
485 29 49 3,8 TNC13 5500 35,2 40 78 2,0 TNC13 5100
56,4 25 57 3,3 TNC13 5500 396 35 88 4,1 TNC23 6600
61,1 23 62 3,0 TNC13 5500 39,7 35 88 1,9 TNC13 5200
71,0 20 72 2,6 TNC13 5500 458 31 101 3,5 TNC23 6800
795 18 80 2,4 TNC13 5500 48,56 29 107 1,7 TNC13 5200
89,8 16 91 2,2 TNC13 5500 53,6 26 119 2,8 TNC23 6800
1098 13 111 1,9 TNC13 5500 56,4 25 125 1,5 TNC13 5200
127,91 =1 129 1,6 TNC13 5500 60,1 23 133 3,1 TNC33 12000
138,3 10 140 1,6 TNC13 5500 61,1 23 135 1,3 TNC13 5300
0,25 TNC-3 638 22 141 24 TNC23 6800
314 45 45 3,2 TNC13 5500 68:6 20 1562 3,1 TNC33 12000
35,2 40 51 3,2 TNC13 5500 71,0 20 157 1,1 TNC13 5300
39,7 35 57 2,9 TNC13 5500 7,9 19 159 2,1 TNC23 7000
48,5 29 70 2,6 TNC13 5500 B98N 116 175 3,1 TNC33 12000
56,4 25 81 2,3 TNC13 5500 795 18 176 1,1 TNC13 5300
6110 1528 88 2,1 TNC13 5500 8174 Bl 181 2,0 TNC23 7000
71,0 20 102 1,8 TNC13 5500 89,8 16 199 1,0 TNC13 5300
719 18 104 3,3 TNC23 7100 9148 1S 203 3,1 TNC33 14000
79,5 18 115 1,6 TNC13 5500 935 15 207 1,7 TNC23 7000
ST T 118 3,1 TNC23 7500 1078 13 239 3,0 TNC33 14000
89,8 16 130 1,6 TNC13 5500 108,2 13 239 1,6 TNC23 7000
93:57 s 135 2,7 TNC23 7800 126570 Ll 280 1,3 TNC23 7000
108,2 13 156 2,4 TNC23 8000 1289 M 285 2,6 TNC33 14000
109.8 13 158 1,3 TNC13 5500 150,9 9,3 334 1,1 TNC23 7000
126,7 1 183 2,1 TNC23 8100 154.8 9 343 2,1 TNC33 14000

251 ik 184 1,1 TNC13 5500 0,55 TNC-2
1383 10 200 1,1 TNC13 5500 72 194 24 3,4 TNC12 2900
150,9 9.3 218 1,8 TNC23 8400 8,0 175 26 2,8 TNC12 3100
0,37 TNC-2 8,1 173 27 6,8 TNC22 4200
72 194 16 52 TNC12 2900 91 154 30 2,3 TNC12 3300
8,0 175 18 4,3 TNC12 3100 10,9 128 36 5,7 TNC22 4500
9,1 154 20 3,5 TNC12 3300 1 126 37 1,7 TNC12 3400
1,1 126 25 2,6 TNC12 3400 12,9 109 43 1,4 TNC12 3600
12,9 109 29 2,1 TNC12 3600 13,0 108 43 5,0 TNC22 4800
14,8 95 33 52 TNC12 3700 144 97 48 58 TNC22 4800
16,6 84 37 43 TNC12 3800 14,8 95 49 3,4 TNC12 3700
18,8 74 42 3,5 TNC12 4000 16,6 84 55 2,8 TNC12 3800
22,9 61 51 2,6 TNC12 4100 16,6 84 55 5,0 TNC22 4700
26,7 52 59 2,1 TNC12 4200 18,8 74 62 2,3 TNC12 4000

190 2 64 4,1 TNC22 5300

zmény vyhrazeny M3MEHEHMA BblOeneHbl



TABULKY VYKONOVYCH PARAMETRU
TABNULUbLI MOLHbLIX NAPAMETPOB

Tabulka / Tabnuua 6.1
(L1 Typ pfevodovky / Tun penykTopa

|:'1
kW
mm‘

0,55

0,75

22.9
23,2
26,7

30,4
31,4
34,6
35,2
39,6
39,7
45,8
48,5
53,6
56,4
60,1
61,1
63,8
68,6
71,9
78,9
81,7
90,2
91,7
93,5
107,8
108,2
110,2
126,7
127,7
128,9
150,1
154,8
164,0

52
8,0
8,1
9,1
9,3
10,9
11,1
1.1
12,6
12,9

50 Hz

1t

60 ?? 3.4
52 88 1,4
46 101 34
45 104 1.8
40 114 2,9
40 116 1.3
35 131 2T
35 131 152
31 151 2.3
29 160 153
26 177 1,8
25 186 0,9
23 199 2,0
23 202 0,9
22 211 1,5
20 227 2,0
19 238 1,4
18 261 2,0
17 270 1,3
16 298 4,5
15 303 2,0
15 309 14
13 356 2,0
13 358 1,0
13 364 3,7
1 419 0,9
11 422 3,3
1 426 1.7
9,3 496 2,8

9 512 1,4
8,6 542 25
194 33 2,4
175 37 2,0
173 37 4,9
154 42 1,6
151 42 4,5
128 50 4,1
126 51 1,2
126 51 5,3
111 58 4,9
109 59 1,0

zmeny vyhrazeny

Mz

TNC12 4100
TNC22 5500
TNC12 4200
TNC-3
TNC23
TNC13
TNC23
TNC13
TNC23
TNC13
TNC23
TNC13
TNC23 6300
TNC13 5100
TNC33 11000
TNC13 5100
TNC23 6300
TNC33 11000
TNC23 6400
TNC33 12000
TNC23 6500
TNC43 16000
TNC33 13000
TNC23 6500
TNC33 13000
TNC23 6400
TNC43 17000
TNC23 6100
TNC43 17000
TNC33 13000
TNC43 18000
TNC33 13000
TNC43 18000
TNC-2
TNC12
TNC12
TNC22
TNC12
TNC22
TNC22
TNC12
TNC22
TNC22
TNC12

5700
5000
5900
5000
6100
5100
6200
5100

2900
3100
4100
3300
4200
4300
3400
4400
4500
3600

13

Fr P_1
[N] (kW]

0,75

13,0
14,4
14,8
16,6
16,6
18,8
19,5
229
23,2
26,7

25,5
29,1
30,4
33,5
34,6
38,9
39,6
45,8
45,8
47,9
53,6
54,8
55,5
60,1
63,8
65,2
68,6
71,1
71,9
78,9
79,8
81,7
90,2
91,7

107,8

110,2

127,7

128,9

150,1

154,8

164,0

50 Hz

n2
Sf

1 08
97
95
84
84
74
2
61
60
52

55
48
46
42
40
36
35
31
31
29
26
26
25
23
22
21
20
20
19
18
18
17
16
15
13
13
1
"
9,3
9
8,5

66
68
76
76
86
89
105
106
122

116
133
139
153
158
178
181
209
209
219
245
250
253
274
291
298
313
325
328
360
364
373
412
419
492
503
583
589
685
707
749

4,2
24
2,0
3,6
1,6
3,0
1,2
24
1,0

55
4,5
24
3,9
2,1
3,3
1.9
1,6
2,8
5,5
1.3
24
49
1.5
1.1
4,2
1,5
3,6
1,0
1.5
3.5
0.9
3,3
1,5
1.4
2,6
24
1,2
2,0
1,0
1.8

MIMEeHEHWA BbiAeneHb!

Fr
[N]

4500
4600
3700
3800
4600
4000
4900
4100
5100
4200

TNC22
TNC22
TNC12
TNC12
TNC22
TNC12
TNC22
TNC12
TNC22
TNC12
TNC-3
TNC33 10000
TNC33 10000
TNC23 5200
TNC33 11000
TNC23 5300
TNC33 11000
TNC23 5500
TNC23 5500
TNC33 12000
TNC43 13000
TNC23 5500
TNC33 12000
TNC43 13000
TNC33 12000
TNC23 5300
TNC43 14000
TNC33 12000
TNC43 14000
TNC23 5300
TNC33 12000
TNC43 15000
TNC23 5300
TNC43 15000
TNC33 12000
TNC33 12000
TNC43 16000
TNC43 16000
TNC33 12000
TNC43 17000
TNC33 12000
TNC43 17000



TABULKY VYKONOVYCH PARAMETRU
TABNULUbI MOLHbIX MAPAMETPOB

Tabulka / Tabnuua 6.1
LX) Typ prevodovky / tun penykTopa

P4
[kW
i

1,1

6,2
7,0
72
7,2
8,0
8,1
8,5
9,1
9.3
9,8
10,9
11,1
1.1
11,4
12,6
13,0
13,4
14,4
14,8
16,6
16,6
18,8
19,5
23,2

25,5
29,1
30,4
30,9
33,5
34,6
34,7
38,9
39,2
39,6
458
458
47,9
53,6
54,8
55,5
60,1

225,8
200,0
194,4
194,4
175,0
172,8
164,7
153,8
150,5
142,9
128,4
126,1
126,1
122,8
111,1
107,7
104,5

97,2

94,6

84,3

84,3

74,5

71,8

60,3

54,9
48,1
46,1
45,3
41,8
40,5
40,3
36,0
35,7
35,4
30,6
30,6
29,2
26,1
25,5
252
23,3

50 Hz

TNC-2
42 3,6 TNC22 3600
47 3,6 TNC22 3700
48 1,6 TNC12 2800
48 6,6 TNC32 7000
54 1,3 TNC12 2800
54 3,3 TNC22 3900
57 8,1 TNC32 7200
61 1,17 TNC12 2900
62 3,0 TNC22 4000
66 7,1 TNC32 7300
73 2,7 TNC22 4100
74 0,8 TNC12 2900
74 3,6 TNC22 4100
76 6,1 TNC32 7500
84 3,3 TNC22 4200
87 24 TNC22 4200
90 5,1 TNC32 7600
96 2,8 TNC22 4300
99 1,6 TNC12 3000
111 1,3 TNC12 3000
111 24 TNC22 4300
126 1,1 TNC12 3200
131 2,0 TNC22 4400
155 1,6 TNC22 4500
TNC-3
171 3,7 TNC33 7800
195 3,0 TNC33 8000
204 1,6 TNC23 4400
207 5,6 TNC43 11000
224 2,6 TNC33 8200
232 14 TNC23 4400
232 5,3 TNC43 11000
261 2,2 TNC33 8500
263 4,8 TNC43 12000
265 1,3 TNC23 4400
307 1,1 TNC23 4400
307 1,9 TNC33 8900
321 3,7 TNC43 12000
359 0,9 TNC23 4200
367 1,6 TNC33 9100
372 3,3 TNC43 13000
403 1,0 TNC33 8300

zmeény vyhrazeny

14

1,5

65,1
65,2
68,6
71,0
71,1
78,9
79,0
79,8
90,2
2T
94,0
106,5
107,8
110,2
1270
130,7
150,1
152,2
164,0
165,3
180,4

6.1
6.2
6.8
7,0
7.2
73
7.9
8,0
8,1
8,5
9.2
9,3
9.8

10,1

10,9

11,1

11,4

12,6

12,6

13,0

13,4

14,4

Fr

21,5
21,5
20,4
19,7
19,7
1750
10T
17,5
15,5
153
14,9
134
13,0
12,7
11,0
10,7
9,3
92
8,5
8,5
7,8

230
226
206
200
194
194
177
175
173
165
152
151
143
13y
128
126
123
111
111
108
104

97

50 Hz
436
437 2,8
460 1,0
476 52
476 2.4
520 1,0
529 39
535 2,3
604 2,2
614 1,0
630 38
Zion 18
722 0,9
738 18
855 16
875 3,0
1005 1,3
1020 27
1099 1,2
1107 2,5
1208 2,3
56 55
57 26
62 58
64 26
66 12
66 48
73 54
a3 60
74 24
78 59
85 46
85 22
9 52
o N2
100 2,0
102 2,6
105 4,4
116 24
116 6,9
Taoml st
128 3.7
132 | %20

WM3MEHEHWA BblOEneHbl

Fr
[N]

TNC53 22000
TNC43 13000
TNC33 10000
TNC53 22000
TNC43 13000
TNC33 10000
TNC53 22000
TNC43 14000
TNC43 14000
TNC33 10000
TNC53 23000
TNC53 24000
TNC33 10000
TNC43 15000
TNC43 15000
TNC53 25000
TNC43 15000
TNC53 25000
TNC43 15000
TNC53 25000
TNC53 25000
TNC-2
TNC32
TNC22
TNC42
TNC22
TNC12
TNC32
TNC42
TNC12
TNC22
TNC32
TNC42
TNC22
TNC32
TNC42
TNC22
TNC22
TNC32
TNC22
TNC42
TNC22
TNC32
TNC22

5800
3400
7200
3500
3200
6000
7400
3300
3600
6200
7800
3700
6200
8000
3700
3800
6400
3800
8600
3800
6600
3800
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TABULKY VYKONOVYCH PARAMETRU
TABIULbI MOLLHbIX MAPAMETPOB

Tabulka / Tabnuua 6.1
50 Hz
Fr P«;
o [ s

LI Typ prevodovky / Tun pegykTopa

50 H
P, ; =
2
kW

14,8 136 TNC12 3400 TNC-2
15,4 91 142 5,8 TNC42 9000 44 318 59 5,7 TNC42 6100
16,6 84 153 1,0 TNC12 3400 46 304 62 4,5 TNC32 5000
16,6 84 153 1,7 TNC22 3800 49 286 66 51 TNC42 6400
178 79 164 54 TNC42 9400 53 264 71 42 TNC32 5100
a9nn L2 179 1,4 TNC22 3800 53 264 8,5 7,1 TNC52 10000
229 61 210 4,2 TNC42 10000 56 250 75 4,7 TNC42 6600
232, 60 213 1,2 TNC22 3800 6,1 230 82 3,7 TNC32 5100
1,5 TNC-3 6,2 226 83 1,7 TNC22 3100
256 | 55,0 234 2,7 TNC33 6200 6,8 206 92 4,0 TNC42 7000
29,1 48,0 267 2,2 TNC33 6600 7,0 200 94 1,7 TNC22 3100
304 46,0 279 1,2 TNC23 3400 7,2 194 97 3,2 TNC32 5200
309 450 284 4,1 TNC43 11000 79 177 106 3,7 TNC42 7200
31,1 450 286 7,6 TNC53 17000 81 173 109 1,6 TNC22 3200
33,56 42,0 308 1,9 TNC33 7000 8,5 165 114 4,0 TNC32 5200
346 40,0 318 1,0 TNC23 3300 9,2 152 124 3,1 TNC42 7500
34,7 40,0 319 3,9 TNC43 11000 93 151 125 1,6 TNC22 3200
37,0 38,0 340 6,6 TNCS53 18000 9,8 143 132 3,5 TNC32 5300
389 36,0 358 1,6 TNC33 7400 99 141 133 57 TNC42 7800
39,2 @ 36,0 360 3,56 TNC43 11000 10,1 139 136 2,8 TNC42 7800
396 350 364 0,9 TNC23 3200 10,2 137 137 5,56 TNC52 12000
41,9 33,0 385 5,8 TNC53 18000 10,9 128 147 1,3 TNC22 3200
458 31,0 421 1,4 TNC33 7800 1,1 126 149 1,7 TNC22 3200
479 29,0 440 2,7 TNCA43 12000 1.1 126 149 5,1 TNC42 8000
514 27,0 472 5,0 TNC53 19000 1.4 123 153 3,0 TNC32 5500
54,8 26,0 504 1,2 TNC33 8000 12,6 111 170 1,6 TNC22 3200
55,6 250 510 2,4 TNC43 12000 126 111 170 4,7 TNC42 8300
59,9 23,0 550 4,5 TNC53 19000 13,0 108 175 1,2 TNC22 3200
65,1 22,0 598 41 TNC53 20000 13,4 104 180 2,5 TNC32 5600
65,2/ - 21,0 ' 599 2,0 TNC43 12000 14,4 97 194 1,4 TNC22 3100
71,0 20,0 653 3,8 TNC53 21000 154 91 207 4,0 TNC42 8700
RN R20507 1653 1,7 TNC43 12000 16,6 84 223 1,2 TNC22 3000
79,0 18,0 726 2,8 TNC5321000 178 79 240 3,7 TNC42 9000
79807180 733 1,7 TNC43 13000 195 2 262 1,0 TNC22 3000
90,2 16,0 829 1,6 TNC43 13000 229 61 308 2,8 TNC42 9400
940 15,0 864 2,7 TNC53 22000 2545 1056 338 5,6 TNC52 15000

106,56 13,0 979 2,7 TNC53 22000 2,2 TNC-3
10,2 13,0 1013 1,3 TNC43 13000 295" L 85 343 1,8 TNC33 5800
127,7 11,0 1174 1,1 TNC43 13000 291 48 392 1,6 TNC33 6000
130,7 11,0 1201 2,2 TNC53 23000 309 45 416 2,7 TNC43 10000
150,1 9,3 1380 1,0 TNC43 13000 31,1 45 419 5,1 TNC53 16000
152,2 9,2 1399 2,0 TNC53 23000 3356 42 451 1,3 TNC33 6300
165,3 8,5 1519 1,8 TNC53 23000 34,7 40 467 2,6 TNC43 10000
180,4 7,8 1658 1,6 TNC53 23000 370738 498 4,4 TNC53 17000

zmeény vyhrazeny M3MEHEHWA BbIOENeHb!
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TABULKY VYKONOVYCH PARAMETRU
TABNWLbI MOLWHbLIX MTAPAMETPOB

Tabulka / Tabnuya 6.1
& Typ pfevodovky / TUn pemykTopa

50 Hz
Py M Fr P1 n M Fr
W 2 2 2

38,9 523 TNC33 6400 188 TNC52 12000
39,2 36 528 2,3 TNC43 10000 10,9 128 201 10 TNC22 2400
419 33 564 3,9 TNC53 17000 11,0 127 202 6,2 TNC52 12000
458 3 616 0,9 TNC33 6500 1110 1126 204 1,3 TNC22 2400
479 29 645 1,8 TNC43 10000 114 126 204 3,7 TNC42 7700
Bl 2T 692 3,4 TNC53 18000 11441 5123 210 2,2 TNC32 5200
555 25 747 1,6 TNC43 11000 12,6 111 232 1,2 TNC22 2400
599 23 803 3,1 TNC53 18000 12:i63 11 232 3,4 TNC42 7900
65,1 22 876 2.8 TNC53 18000 13,0 108 239 0,9 TNC22 2400
65:2 || 221 877 1,4 TNC43 11000 131 167 241 6,2 TNC52 13000
71,0 20 955 26 TNC53 19000 13,4 104 247 1,8 TNC32 5300
7 20 957 1,2 TNC43 11000 144 97 265 1,0 TNC22 2400
79,0 18 1063 1,9 TNC53 19000 14,8 95 272 5,9 TNC52 13000
79,8 18 1074 1,1 TNC43 11000 154 91 283 2,9 TNC42 8200
90,2 16 1214 1,1 TNC43 11000 17,8 79 328 2,7 TNC42 8400
940 | 15 |1265 1,8 TNC53 19000 18240 T 335 51 TNC52 14000
106,5 13 1433 1,8 TNC53 19000 21,1 66 388 4.8 TNC52 14000
130070 | Vs 789 1,5 TNC53 19000 229 61 422 2,1 TNC42 8800
152,2 9,2 2048 1,3 TNC53 18000 25,1 56 462 4,0 TNC52 14000
165,3 8,5 2225 1,2 TNC53 18000
180.,4 7,8 2428 1,1 TNC53 18000 255 55 469 1,3 TNC33 5600
R P R L 291 48 536 1,1 TNC33 5800
44 318 81 4.2 TNC42 6000 30,9 45 569 2,0 TNC43 9500
46 304 85 3,3 TNC32 4600 310 45 572 3,7 TNC53 15000
49 286 90 3,7 TNC42 6200 33,56 42 617 0,9 TNC33 5900
5,3 264 98 3,1 TNC32 4600 347 40 639 1,9 TNC43 9500
56 250 103 3,4 TNC42 6500 37,0 38 681 3,2 TNC53 16000
6,0 233 110 5,9 TNC52 10000 392 36 722 1,7 TNC43 9500
6,1 230 112 27 TNC32 4800 419 33 771 2.9 TNC53 16000
6,2 226 114 1,3 TNC22 2700 479 29 882 1,3 TNC43 9500
6,8 206 125 2,9 TNC42 6800 514 27 946 2,5 TNC53 16000
7,0 200 129 1,3 TNC22 2600 565 | 251 1022 1,2 TNC43 9500
7.2 194 133 2,4 TNC32 4900 59,9 23 1102 2,2 TNC53 16000
74 189 136 51 TNC52 11000 65,1 22011198 2.0 TNC53 16000
79 177 145 2,7 TNC42 7000 65,2 21 1200 1,0 TNC43 9500
8.1 738 149 1,2 TNC22 2700 08 205 307 1,9 TNC53 16000
8,56 165 156 2,9 TNC32 4900 79,0 18 1454 1,4 TNC53 16000
8,6 163 158 4.8 TNC52 11000 94,0 450 730 1,3 TNC53 15000
9,2 152 169 2,3 TNC42 7300 106,5 13 1960 1,3 TNC53 15000
9,3 151 171 1,4 TNC22 2600 130,7 11 2406 1,1 TNC53 14000
9,3 151 171 4.4 TNC52 11000 162,2 9,2 2802 1,0 TNC53 13000
9.8 143 180 25 TNC32 5000 165,3 8,5 3043 0,9 TNC53 12000

9,9 141 182 4,2 TNC42 7500
10,1 139 186 2,1 TNC42 7500

zmény vyhrazeny M3MEHEHWA BbIAENeHb
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TABULKY VYKONOVYCH PARAMETRU
TABINULbI MOLHbLIX MAPAMETPOB

Tabulka / Tabnuua 6.1
2 Typ prevodovky / Tun peayktopa

50 Hz SRR

P, : Fr - M s Fr
2 2 2

o 0 N

TNC-2 55,5 1346 TNC43 7500
44 318 ‘107 3,1 TNC42 5800 59,9 23 1453 1,6 TNC53 14000
45 311 109 4,7 TNC52 9400 651 22 1579 1,5 TNC53 14000
46 304 112 24 TNC32 4000 71,0420 0 1722 1,4 TNC53 14000
49 286 119 2,8 TNC42 6100 790 18 1916 1,0 TNC53 13000
53 264 129 2,3 TNC32 4200 94,0 15 2280 1,0 TNC53 12000
53 264 129 4,7 TNC52 9800 106,5 13 2583 1,0 TNC53 11000
56 250 136 2,5 TNC42 6300 5,5 TNC-2
6,0 233 146 4,4 TNC52 10000 44 318 148 2,2 TNC42 5600
6,1 230 148 2,0 TNC32 4300 45 311 149 3,4 TNC52 9100
6,8 206 165 2,1 TNC42 6600 46 304 153 1,8 TNC32 3800
7,2 194 175 1,7 TNC32 4600 49 286 163 2,0 TNC42 5800
74 189 179 3,8 TNC52 10000 53 264 176 1,7 TNC32 4000
e N T 192 2,0 TNC42 6700 53 264 176 3,4 TNC52 8500
85 165 206 2,2 TNC32 4700 56 250 186 1,8 TNC42 6000
86 163 209 3,5 TNC52 11000 6,0 233 199 3,2 TNC52 89800
9,2 152 223 1,7 TNC42 7000 6,1 230 202 1,5 TNC32 4100
93 151 226 3,3 TNC52 11000 6,8 206 226 1,5 TNC42 6200
9,8 143 238 1,9 TNC32 4800 7,2 194 239 1,3 TNC32 4400
99 141 240 3,1 TNC42 7200 74 189 245 2,8 TNC52 10000
10,1 139 245 1,6 TNC42 7200 79 177 262 1,4 TNC42 6300
10,2 137 247 3,0 TNC52 12000 8,5 165 282 1,6 TNC32 4500
11,0 127 267 4,7 TNC52 12000 8,6 163 285 2,6 TNC52 10000
1,1 126 269 2,8 TNC42 7300 92! 1152 305 1,2 TNC42 6500
1.4 123 276 1,6 TNC32 5000 93 131 309 2,4 TNC52 10000
12,6 11 306 2,5 TNC42 7500 9,8 143 325 14 TNC32 4600
13,1 107 318 4,7 TNC52 12000 99 141 328 2,3 TNC42 6600
134 104 325 1,3 TNC32 5200 10,1 139 335 1,1 TNC42 6600
14,8 95 359 4.4 TNC52 12000 10,2 137 338 2,2 TNC52 11000
154 9 373 21 TNC42 7700 14,00 (27 365 3,4 TNC52 11000
17,8 79 432 2,0 TNC42 7800 1,1 126 368 2,0 TNC42 6700
1820 7T 441 3,8 TNC52 13000 1.4 123 378 1,2 TNC32 4800
21,1 66 512 3,5 TNC52 13000 12,6 111 418 1,8 TNC42 6800
2298 RR6i 555 1,5 TNC42 8000 13,1 107 435 3,4 TNC52 11000
251 56 609 3,0 TNC52 13000 13,4 104 445 1,0 TNC32 5000
4,0 TNC-3 148 95 491 3,2 TNC52 11000
30,9 45 749 1,5 TNC43 7500 154 9N 511 1,5 TNC42 6900
31,1 45 754 2,8 TNC53 14000 T8 N9 591 1,4 TNC42 6900
34,7 40 842 1,4 TNC43 7500 18,2 77 604 2,8 TNC52 12000
37,0 38 897 2,4 TNC53 14000 210,10 166 700 2,6 TNC52 12000
39,2 36 951 1,3 TNC43 7500 229 61 760 1,1 TNC42 6900
419 33 1016 2,1 TNC53 14000 251 56 833 2,2 TNC52 12000

479 29 1162 1,0 TNC43 7500
514 27 1247 1,8 TNC53 14000

zmény vyhrazeny W3MEHEHWS BhiAeneHs!
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TABULKY VYKONOVYCH PARAMETRU
TABNULbI MOLLIHbIX MAPAMETPOB

Tabulka / Tabnuua 6.1
Typ pfevodovky / Tun pegykropa

. T
1
M
[KW] 2

11:"

50 Hz
P4
o S

TNC-3
30,9 45 1025 1,1 TNC43 6500 314~ 45 1404 1,5 TNC53 9000
311 45 1032 2,0 TNC53 12000 37,0 38 1670 1,3 TNC53 9000
347 40 1151 1,0 TNC43 6500 41,9 33 1891 1,1 TNC53 8000
37,0 38 1227 1,7 TNC53 12000 514 27 2320 1,0 TNC53 6000
392 36 1300 0,9 TNC43 6500 11,0 TNC-2
41,9 33 1390 1,5 TNC53 11000 44 318 292 1,1 TNC42 4700
bl40 | F27 4705 1,3 TNC53 10000 45 3N 298 1,7 TNC52 8100
59,9 23 1987 1,2 TNC53 10000 49 286 325 1,0 TNC42 4900
651 22 2160 1,1 TNC53 9000 53 264 351 1,7 TNC52 8300
71,0 20 2355 1,0 TNC53 9000 56 250 371 0,9 TNC42 4900
7.5 TNC-2 6,0 233 398 1,6 TNC52 8500
44 318 199 1,6 TNC42 5300 74 189 490 1,4 TNC52 8600
45 31 203 2,5 TNC52 8700 86 163 570 1,3 TNC52 8600
46 304 208 1,3 TNC32 3600 9,3 151 616 1,2 TNC52 8700
49 286 221 1,56 TNC42 5500 99 141 656 1,1 TNC42 4700
53 264 239 1,2 TNC32 3800 10,2 137 676 1,1 TNC52 8700
53 264 239 2,5 TNC52 9100 11,0 127 729 1,7 TNC52 8600
56 250 253 1,3 TNC42 5600 1,1 126 736 1,0 TNC42 4500
6,0 233 271 2,3 TNC52 9400 12108 S0 835 0,9 TNC42 4400
6,1 230 275 1,1 TNC32 3900 13,1 107 868 1,7 TNC52 8400
6,8 206 307 1,1 TNC42 5800 14,8 95 981 1,6 TNC52 8100
7,2 194 325 0,9 TNC32 4200 18,2 77 1206 1,4 TNC52 7800
74 189 334 2,0 TNC52 9700 2451 ©66: | 1398 1,3 TNC52 6300
79 177 357 1,0 TNC42 5800 251 56 1663 1,1 TNC52 6000

8,56 165 384 1,1 TNC32 4300
8,6 163 388 1,9 TNC52 10000
9.2 152 415 0,9 TNC42 5800
9.3 151 420 1,7 TNC52 10000
9,8 143 442 1,0 TNC32 4400
99 141 447 1,6 TNC42 5900
10,1 139 456 0,8 TNC42 5900
10,2 137 460 1,6 TNC52 10000
1,0 127 497 2,5 TNC52 10000
1,1 126 501 1,5 TNC42 5900
126 111 569 1,3 TNC42 5900
13,1 107 591 2,5 TNC52 10000
14,8 95 668 2,3 TNC52 10000
154 91 695 1,1 TNC42 6000
1784 |79 803 1,0 TNC42 6000
182 77 822 2,0 TNC52 10000
211 66 952 1,9 TNC52 10000
251 56 1133 1,6 TNC52 10000

zmeény vyhrazeny W3MEHEHWUSA BbIAENEeHs!
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ROZMEROVE PARAMETRY [mm]
PA3MEPHBIE MAPAMETPbI [MM]

7.1 Zakladni provedeni / OcHOBHOM BapuaHT UCMNOMHEHUA

L LB

—

U H= |

AD

AC

A2
JI
G

A1
A
—]

K1

llllﬁllﬂllﬁllﬁlllllﬂllllllllﬁlllllﬂllﬁllﬂﬂlﬂl

TNC 1_ 115 20 156 112 248 745 165 122 63-34 105 61 M8x18
TNC 2_ 43 — 145 93 28 192 131 272 80 180 155 80-50 132 77,5 M10x18
TNC3 625 125 190 112 305 2165 159 346 100 220 180 70-70 156 90 M12x18
TNC4_ 70 140 240 140 325 250 200 425 123 270 210 70-70 183 105 M16x20
TNC5 100 200 310 165 38 303 247 541 165 330 243 80-80 210 121,5 M16x20

o srw

25 Y N T N 2 B
TNC 1_ 45 30 335 158 47,5 25 94 M8x12 16kg
TNC2 50 35 10 38,3 170 32 14 12 23 53 14 3 25 102 M8x18 23kg
TNC3_ 55 40 12 43,1 218 41 14 16 39 65 21 35 25 120 M12x18 38kg
TNC4 | 705 50 14 537 | 278 w49 522010 200 147 72 238 4] 20 142 M12x20 77kg
TNC5_ 85 60 18 644 346 62 22 26 56 89 21 4 22 175 M16x24 118kg

zmeény vyhrazeny n3MeHeHWA BhigeneHsl
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7.2 Provedeni s vystupni pfirubou / BapuaHT UcnonHeHus ¢ BbIXOAHbIM (briaHLem

TNC 1_

TNC 2.
TNC 3_
TNC 4_
TNC 5_

B cLEcTROMOTORY

Montazni polohy motoru

-“ﬂ---

182
220
243
295
337

130
165
215
265
300

Standardni umisténi svorkovnice je v poloze 1.

Jinou polohu svorkovnice motoru je nutno uvést v objednavce |

jako zvlastni pozadavek.

Kapitola elektromotort poskytuje zakladni technické a rozmé-
rové udaje motor s osovou vyskou 56 az 160 dodané vyrob-
cem elektromotori Siemens Mohelnice. Pro dopliujici nebo |
podrobnéj$i technické informace si vyZadejte samostatny |

katalog vyrobce motoru.

110
130
180
230
250

160 35 10

200 11 3.5, 12 25

250 14 4 15 23

300 14 4 1610 | 537

350 18 5 18 30
. ANEKTPOOBUTATEIA

MoHTaxHLIe NONOXEHWA ABUraTens.
| CraHpapTHOe pacnonoXeHWe KnemHol KopoBKu HaxoawTcs B nono-

KeHun 1.

[ ﬂpyroe nonoxeHne Heobxogumo NPUBeCTW B 3aKka3e B Ka4ecTee 0COo-
| Boro TpebosaHus.

zmeény vyhrazeny

[masa No anekTpoaBWraTensam AaeT OCHOBHbIe TEXHWYeCKue U pasme-
pHble AaHHble O MOTOpax C BbiCOTOW ocu BpalleHwa oT 56 Ao
160, nocTaBnseMbiXx W3rOTOBWTENEM anekTponswraTeneil Siemens
Mohelnice. [Ins nony4eHna AononHUTENLHLIX MNW Bonee noapobHbIX

TEXHWYECKUX CBefeHWi, noTpebyiTe anA ceba camocTOATEeNbHbIA
KaTanor U3roToBWTENs ABuratenei.

M3MeHeHWs BollieneHs!
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Tabulka / TaGnuua 8.1
Elektromotory / Snektponsuratenu

Kkoadedn-
MOLL- HOMMWHaNE- HOMMHaNb= P adwherTrs- KOIPEMUMEHT
DoopDTu e ey = LMEHT S J BEC
HOCTE HEIA TOKA | HBIR MOMEHT HOCTE COOTHOILEHNS
MOLLIHOGTH

g | ooy | ok [ omost | pomer | 9 | momos]
Mop,enb

L [t [soov [onn [ oooso [ L Jowme | x| o

2 pélové, synchronni otacky 3000 min-"
2 NonKCHLIE, CUHXPOHHBIE 0BopoTsl 3000 min-T

56 2s 009 2830 026 0,30 081 63,0 37 2,0 000013 3,0
56 2 0,12 2800 0,32 041 083 650 3,7 2,1 000013 3,0
63 25 10,48 | 28207 | 105 061 082 630 3,7 20 000016 3,5
63 2 0,25 2830 0,68 084 082 650 4,0 2,0 0,00020 41
7 2s 0,37 2740 1,00 1,30 082 66,0 35 23 0,00035 5,0
i 2 0,55 2800 1,36 1,90 082 710 43 2,5 0,00045 6,6

80 2s)| 110,75 285650 11,73 250 086 73,0 5,6 23 000085 8,2
80 2 1,10 2845 240 370 087 770 6,1 26 000110 99
GOSN F2 1350|2860 3,30 500 085 780 5,5 24 0,00150 129
QoL 2 2,20 2880 4,60 7,30 085 81,0 6,3 2,8 0,00200 157
100L 2 3,00 2895 6,10 980 085 835 6,7 2,6 0,00380 23,0
1M2M 2 400 2900 7,70 13,00 0,88 855 7 24  0,00550 30,0
1325 2 550 2915 11,10 18,00 0,85 845 5,5 2,0 0,01600 43,0
132M 2 7,50 2915 14,70 2500 0,86 86,0 6,3 2,3 0,02100 53,0
160M 2° 11,00 2915 21,200 36,00 @085 87,0 6,0 1,9 0,03400 72,0

Typ MO CEoNGTE HOMHMHENE- |  HOMWHANL- ‘Tﬁg:“ apherTHE- koadhuuMenT
HOCTB Lo HBIR TOKA | HEll MOMEHT HOCTE COOTHOLLEHWA
MOﬂeﬂb M.Du.;uct‘ ™
m

otachy | ey | e | uoinik |

4 pélové, synchronni otacky 1500 min-!
4 nontocHble, CUHXPOHHLIE oBopoTel 1500 min-

56 4s 0,06 1350 0,20 042 0,77 56,0 2,6 2,0 0,00027 3,0
56 4 0,09 1350 0,29 063 0,77 63,0 26 2,1 0,00027 3,0
63 4s 0,12 1350 042 0:83 " 075 | 550 2,8 1.9 0,00030 3,5
63 4 0,18 1350 0,56 1,30 0,77 60,0 3,0 2,0 0,00040 4,1
71 4s | 10250 M350 0576 1,80 « 0,79 | 60,0 3,0 1,8 0,00060 4.8
71 4 0,37 1370 1,03 250 080 650 3,3 2,0 0,00080 6,0
80 4s 0,55 1395 145 3,70  0,82° 67,0 8.9 24 000150 8,0
80 < 0,75 1395 1,86 510 0,81 720 4,0 26 000180 94
90S 1,10 1410 2,26 740 083 730 4,3 2,5 0,00280 12,3
90L 1,60 1420 345 10,00 082 77,0 5,0 26 0,00350 15,6
100L 4s 220 1420 490 1500 0,82 80,0 5,6 2,6 0,00480 24,0

2 B

100L 4 3,00 1420 6,50 20,00 083 815 6,2 2,8 0,00580 26,0
12M 4 400 1440 830 27,00 0,83 84,0 6,5 3,0 001100 31,0
1328 4 550 1450 11,40 36,00 0,77 86,0 6,3 3,1 0,01800 45,0
132M 4 7,50 1455 1510 49,00 0,82 87,5 6,7 3,2 0,02400 56,0
160M 4 11,00 1460 21,50 72,00 0,84 88,5 6,3 2,9 0,04000 76,0
160L 4 1500 1460 2850 98,00 084 90,0 02 28 0,05200° =

zmény vyhrazeny U3MEHEHWS BbILENEHbI!



22

Ko20 i
Typ MO HOMWHAML- | HOMWHEML- Sl aththexTua- koadihuumneHT
obopoTi 2 Uuent J BEC
HOETL Hollt Tok A | HelR MOMERT : HOCTH COOTHOLEHMS
Moﬂenb MOLUHOCTH

W N ST o T I I T

6 polové, synchronni otacky 1000 min-1
6 nomocHele, CUHXPOHHBIE oBopoTe 1000 min-!

63 6 0,06 830 0,34 0,7 0,66 39,0 2,0 1,8  0,0003 3,5
63 6 0,09 870 0,47 1,0 0,70 40,0 2,0 1,8 0,0004 4,1
71 6s 0,18 & 835 0,62 2,0 0,75 56,0 2,3 2,1 0,0006 6,3
71 6 025 850 0,78 2,8 0,76 61,0 27 22 0,0009 6,3

80 631 [ FO3 7 IS220 1,20 3,8 0,72 © 620 3. 1,9 0,0015 7,5
80 6 0,55 910 1,60 58 0,74 67,0 3,4 2,1 0,0018 9.4
90S 6 075 | |5 915 2,10 7,8 0,76 69,0 ST 22 10,0028 125
ML 6 1,10 915 290 M5 0,77 720 3,8 23 00035 157
100L 6 1,50 ' 925 S1000 5.0 0,75 740 4,2 22 00063 24,0
112M 6 2,20 940 520 220 0,78 780 4,6 22 00110 27,0
1328 6 3,00 950 7,20 30,0 0,76 79,0 4.2 1,9 0,0150 41,0
132M 6 4,00 950 9,40 40,0 0,76 80,5 4,5 21 0,010 46,0
32M 6 5560 @ 950 12,80 @ 550 0,76 83,0 5,0 2,3 0,0250 540

Kkoadhbu- -
Typ MOLL- Uﬁﬂpﬂ'{hl HOMHHaNb- HOMUHaNbL- oll“ﬁ['ﬂ' aththexTie- KoaduUneHT
HOCTL Hbl TOK A HBIf MOMEHT HOCTBL COOTHOLIEHWA
MOﬂeﬂ b MOLHOCTH

8 polové, synchronni otacky 750 min-?
8 nontocHbIe, CUHXPOHHEIE oBopoTel 750 min-

71 8 0,09 630 0,36 14 068 53,0 22 1,9 0,0009 6,3
71 8 0,12 645 0,51 1,8 0,64 53,0 2,2 2,2 0,0009 6,3

80 8 0,18 675 0,75 2:9 0,68 51,0 2,3 50 R O0015 7]
80 8 0,25 680 1,03 3,5 0,64 58,0 26 2,0 0,0018 9,4
90S 8 037 | "=6F5 1,13 5.2 075N 630 2.9 16 16,0025" 10,5
90L 8 0,55 675 1,58 7.8 0,76 66,0 3,0 1,7 0,0035 13,2
i00L 8 0,75 680 2L 0] 0,76 66,0 3,0 A0S N0I00535 T20)
i00L 8 1,10 680 2,90 15,4 0,76 72,0 34 1,9 0,0070 22
112M 8 15508 IN7.05 3,90 20,0 0,76 74,0 3.7 1,8 00,0130 24
1328 8 220 695 570 30,0 0,74 75,0 3.9 1,9 0,0140 41
132M 8 3,00 700 7,60 40,0 0,74 77,0 41 21 00190 49
160M 8s 4,00 715 10,00 53,0 0,72 80,0 4,5 22 0,0350 61
160M 8 550" 7101 113,00 “ 730 0,73 83,5 4,7 23 00430 70
160L 8 7,50 715 17,70 100,0 0,72 85,0 5:3 2.7 0,0620 91
Hodnoty motort odpovidaji frekvenci sité 50 Hz. NaxHble Aeuratenen oTeeqatoT vactoTe cetu 50 Hz.
Na zvlasini pozadavek je mozné dodat prfevodovky s motory: Mo ocobomy TpeGoBaHMI0 BO3MOKHO CHABAUTE PEOYKTOpbI C ABWra-
TensMu:
— ve vy38i vysSce osy a vy3Sim vykonem
— prepolovanymi — B BbICLUEM BLICOTOWM OCU U C BbICLIEA MOLHOCTLIO
— brzdovymi ~ C NepeknioYaemMoil NoNAPHOCTLIO
— jednofazovymi — TOPMO3HbIMK
— ve specialnim provedeni — oaHoazHsIMK

— B CneuuansHon KOHCTPYKLMK

zmény vyhrazeny U3MEHEHWS BhiAEMNeHk!



Konstrukce
— litinove Stity a priruby

— hlinikova kostra a skfin svorkovnice (nataciva o 4x 907)

loziska ZZ s trvalou tukovou naplni

Tvar

— prirubovy IM 3041 (IM B5), IM 3641 FT** (IM B14 FT*)
— patkopfirubové IM 2081 (IM B35)

— vSechny montazni tvary podle IEC 34-7 code /1|

Montazni rozméry
— v souladu s |IEC 72 / DIN 42673

Chlazeni
— s vnéj§im chlazenim IC 4A1A1 (IC 411) podle IEC 34-6

Kryti
-1P 55

Trida izolace
— F (max. teplota 155 °C)

23

KoHCcTpyKumMa

— YYryHHBIE WKUThI W (naHubl

— anwMUHUEBbIW Kapkac W KapTep KNneMmHWKa (NoBOPOTHLIA Ha
4» 90°) noawwmnHukM ZZ 3akpbiToro Tuna.

WenonHexue

— thnanuessin IM 3041 (IM B5), IM 3641 FT** (IM B14 FT*)
— Ha onopHeix nanax IM 2081 (IM B35)

— KOMDOMHWpOBaHHLIN cornacHo |[EC 34-7 code I/l

MoHTamHbIe pasmepbl
— B cooteeTcTeun ¢ IEC 72 / DIN 42673

OxnoxaeHue

| — ¢ BHewHum oxnoxaeHuem IC 4A1A1 (IC 411) B cooTeeTCTBAK

c|EC 34-6

CreneHb 3awmThl
-IP 55

Knacc wzonauyuu
— F (makcum. Temneparypa 155 °C)

Rozmeérové parametry motord [mm] / FabapuTHble pa3mepbl aguratenein [Mm]

IMB5

LG

zmeény vyhrazeny
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Rozmérové parametry motorll [mm] / MaGaputHble pasmepbl gsuratenei [Mm]

IM B 14FT

LG

Tabulka / Table / Tanuua 8.2
Prirubovy motor / ®naHuesklit agBuratens
L1 —vyska osy / BeicOTa ocK

Typ / Mogenb rozmeéry v.mm / pa3ameps! B MM
---lﬂllﬂﬂ--ﬂﬂ---
116 78,5 101 177 8 - 69,5 100 80 120 3 T2 3

63 118 78,5 101 202 8 179 69,5 75 32 115 95 140 10 3 11 23 4 85
71 139 885 111 240 9 210 635 75 32 130 110 160 10 35 14 30 5 11
80 1565955 120 2725 1012325/63,5 75 32 165 130/:200 12 35 19 ‘40 6 155
90S 17361055 128 331 10 281 79 75 32 165 130 200 12 35 24 50 8 20
100L 196 78 129 3275 11 3125 102 120 42 215 180 250 145 4 28 60 8 24
112M 2195 91 142 393 11 333 102 120 42 215 180 250 145 4 28 60 8 24
132S 259 107 164 454 12 374 1285 140 42 265 230 300 145 4 38 80 10 33
132M 259 107 164 454 12 374 1285 140 42 265 230 300 145 4 38 80 10 33
160M 314 127 191 588 13 478 1605 165 54 300 250 350 185 5 42 110 12 37
160L 314 127 191 588 13 478 1605 165 54 300 250 350 185 5 42 110 12 37

CO 00O~~~ O o B~

zmeény vyhrazeny WM3IMEHEHUA BbiOeneHb!
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Tabulka / Tabnuuya 8.2
PFirubovy motor / ®nanuesslii asuratens
L2 — vyska osy / BbicoTa ocu

Typ / Mogenb rozmeéry v. mm / paamepbi B MM

tvar / coopma IM B 14FT tvar / chopma IM B 14FT

e P 7 .5 570 L 2R O T 7% 8 A i
56 FF100 100 80 120 7 3 8 - - - = - - - - - = - -
63 FF115 115 95 140 10 3 8 - - - - - 2,5 FT100 100 80 120 Me6x16 3,0
71 FF130 130 110/ 160, 10¢ 35 8 = =l =] = = 25 FT115 115 95 140 M8x20 3,0
80 FF165 165 130 200 12 3,5 10 FT100 100 80 120 M6x16 3,0 FT130 130 110 160 M8x20 3.5
90S FF165 165 130 200 12 35 10 FT115 115 95 140 M8x20 3,0 FT130 130 110 160 M8x20 35

100L FF215 215 180 250 14,5 4 11 FT130 130 110 160 M8x20 3,5 FT165 160 130 200 M10x24 3,6

112M FF215 215 180 250 145 4 11 FT130 130 110 160 M8x20 3,5 FT165 160 130 200 M10x24 3.6
132S FF265 265 230 300 145 4 12 FT165 165 130 200 M10x24 35 - = - = = -
132M FF265 265 230 300 145 4 12 = - - = - = = == = = =
160M FF300 300 250 350 185 5 13 - - = = - - - - = = = -
160L FF300 300 250 350 185 5 13 = - - = - - = =4 == = =

Tabulka / Tabnuua 8.4
Kombinace velikosti IEC motort a pfevodovek / KomBuHauus senuunH IEC aBurateneil 1 peaykTopos

Motor / Oeurarens 71

IEC

Rozmeéry priruby / Pasvepbi chriaHLua

TNC 12 o ® ° a a . . °
TNC 22 ° . . ° .
TNC 32 ° ° .
TNC 42

TNC 52

TNC 13 ° ® . . . ° . e

TNC 23 ° o ° ° ° ° . ° ° °
TNC 33 ° . ° ° ° ° .
TNC 43 ® .
TNC 53 °

Motor / fsuratent
@ hridele / naw sana

IEC B14A | B143 B

Rozmeéry piiruby / Paamepsl hnaHua |M=130|M=165|M=.

TNC 12

TNC 22 ° e °

TNC 32 ° ° ° e . ° ° .

TNC 42 ° o ° o ° ° ° .

TNC 52 3 e ° ®
TNC 13

TNC 23

TNC 33 e ° .

TNC 43 ° o ° . . °

TNC 53 e ° ®

zmény vyhrazeny W3MEHEHWUA BblOENEHb!



“ PRISLUSENSTVI

9.1 Hridelové spojky

Prevodovky TNC je na zvlastni poZzadavek zakaznika mozno
vybavit na vystupu (popf. na vstupu) vhodnym typem hfide-
lové spojky pro vyrovnani radidlniho, axialniho a uhlového
pfesazeni hfidele, prokluzovou spojkou pro omezeni pfenase-
ného kroutici momentu, popf. volnobé&zkou, nebo i kombinaci
pruzne spojky s prokluzovou a pruzné spojky s volnobézkou.

MAZANi

Mazani ozubenych soukoli a lozisek je nezbytné pro zabez-
peceni spolehlivé funkce pfevodovky po celou dobu jeji
Zivotnosti. Vhodnym mazanim se dosahne vysoké Géinnosti,
podstatné omezeni opotiebeni a tichy chod. Prevodovky
TNC jsou standardné pinény kvalitnim syntetickym olejem,
ktery tvofi zivotnostni napli. Skfiné prevodovek pak nemu-
si byt opatfeny plinicimi, kontrolnimi a vypoustécimi otvory.
Informativni mnozstvi mazaci naplné pro jednotlivé velikosti
udava tabulka 10.1.

Tabulka / Tabnuua 10.1

velikost / paamep
mnozstvi maziva [I] / konudecTso cmasku (1]

Doporu¢ujeme pouZiti syntetickych maziv, ktera standardné |

dodavame, ale je mozné i pouziti mineralnich oleju. Vhodné
mazaci naplné (rovnocenné ekvivalenty od riznych vyrobct)
jsou uvedeny v tabulce 10.2.

zmény vyhrazeny
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. NIPUMHAONEXHOCTHW
|

| 9.1 CoeguHuTensHbIe My(ThI

Mo ocobomy TpeboeaHuio 3akazunka pegyktopsl TNC mMoxHO ocHa-
CTUTE Ha BBIXOAE (MNW e Ha BXOOE) COoeaMHUTENbLHOM MydToA noa-
XOAsLLeit Moaenu, npenHasHaqeHHoi 4na KoMBUHaUKuY paavankHoro,
aKcWanbHOro W YIMOBOrO CMeLeHWs Bana, npeaoxpaHuTenbHOW
(DOPUKUMOHHON MYhTOR, NpeaHasHadeHHble ANS OorpaHuyYeHus nepe-
‘ [AaBaeMoro KpyTALEro MOMEeHTa, Unu ke mydTon ceobofHoro xoaa.
BoamoxHa komBuHauues ynpyroit mydTsl ¢ NpeaoxpaHWTenbHOW
hpUKLMOHHOW MydTol Mnu rubkoi mydTsl ¢ MychToin coboaHoro
xoaa.

CMA3KA

CMaska conpsukeHHbIX nap 3yBuyaTkix Konec W NoAWWnHWKOE Heob-
xoavma ona obecneyeHus ONUTENBHON W HagewHon paboTel peayk-
TOpa B TeYeHWe cpoka ero akcnnyatauwu. bnarofapa Hagnexallen
cMazKke MoMHO AoBuTLCA BbICOKOrO KoathduuweHTa nonesHoro Aew-
CTBUA, CYLIECTBEHHOro OorpaHudeHus usHoca a BecliymHoro xoga.
Penyktopbl TNC cTaHaapTHO 3anpasnsioTcs BbICOKOKaYeCTBEHHbIM
CUHTETUYECKUM Macnom, Kotopoe He TpebyeT sameHbl B TeueHue
cpoka cny#Bbl. Takum 0BpazomM, y KapTepoB pPenyKTOpPOB MOXHO
0TKa3aTbCA OT 3ANUBHBIX, KOHTPONbHbLIX W CMMBHBIX OTBEPCTWA.
CnpaBo4Hble fAaHHbLIe OTHOCWTENLHO oObewMa sanueaemoro macna
| Ons oTAenbHLIX TUnopasmepoe gaet tab. 10.1.

TNC 2
1,2

TNC 3_
2.2

TNC 4_
3,0

TNC 5_
7.5

PexomeHayeTca npUMeHeHUe CTaHOapTHO NOCTaBMAEMbIX HAMKM CHUH-
TETUHECKWX CMa304HbIX MaTepuanos, OAHaKo, AOMYCKaeTcA Takke
NpUMeHeH1e MUHepanbHbIX COPTOB Macna. PekoMeHayemble cMasoy-
Hble MaTepuank! (paBHOLEHHbIE 3KBUBANEHTbI OT Pa3HbiX M3roToBUTE-
nei) ykasaHel B Tab. 10.2.

WaMmeHeHWA BblaeneHhbl



Tabulka / Tabnuua 10.2

mineralni oleje

synteticke oleje

ok MUHepanbHbIe Macna CUHTETUYECKWE macna
2 -10 °C — +50 °C
omv Ole HST 220 EP Ole HST 320 EP Unigear S 75 W-90
Aral Degol BG 220 Degol BG 320 Degol GS 220

Castrol Alpha SP 220 Alpha SP 320 Alpha SH 220
ESSO Spartan EP 220 Spartan EP 320

Kltber Lamora 220 Lamora 320 Syntheco HT 220
Mobil Mobilgear 632 Mobilgear 634 SHC 630
Shell Omala EP 220 Omala EP 320 Omala HD 220
Agip Blasia 220 Blasia 320 Blasia S

Optimol Optigear BM 220 Optigear BM 320 Optigear A 220
Total Carter EP 220 Carter EP 320

Paramo Paramol CLP 220 Paramol CLP 320

111 — mazaci prostiedek / cmasouHoe cpeacTso
L2 — teplota okoli / TemnepaTypa okpyXaloLei cpeabir
L23 —druh zatiZzeni / Bup, 3arpy3kv

Pro stiedni a leh&i provoz a nizsi teplotu okoli jsou uvadéne
mineralni oleje ve viskozni tiidé 1ISO-VG 220; pro tézky provoz
a vy33i teplotu okoli pak ve viskozni tfidé ISO-VG 320.
Vyména mazaci naplné se provadi u minerainich oleji po
prvnich 400 provoznich hodinach a pak po kaZzdych 4000
provoznich hodinach.

Upozornénil

Syntetické a mineralni mazaci prostfedky se nesmi michat.
Také michani syntetickych produktu rGznych vyrobci muzZe
byt problematické. Pfi zméné druhu nebo znacky mazaciho
prostfedku, musi byt pfevodovka bezpodminecné vycisténa.

zmeny vyhrazeny

[ina cpegHux v Bonee nerkvx yCnoeui akcniyatauumn u Ana noHWMeH-
HOU TeMnepaTypbl OKpY)KatoLen cpefbl NPpUBoAATCS Macna B Knacce
BaskocTn |SO-VG 220; ana TAXKENbLIX YCNOBWIA 3KCNMyaTauui 1 Nosbi-
WEeHHOI TemnepaTypbl OKpyxayllei cpedbl— B KNacce BAKOCTW
ISO-VG 320.

Mepsyto 3amMeHy MUHEpankHOrO Macna AenatT AN MUHepanbHMbIX
macen nocne nepssix 400 yacos akcnnyarauwu W 3atem nocne ucre-
YeHua kaxabix 4000 yacoB akcnnyaTauMu.

Braumanwue!

CMellMBaHWe CMHTETUYECKWX W MWUHEepanbHbIX CMasoqHbIX BELecTs
He ponyckaetcs. [axe cMmellvBaHne NPOAYKTOR OT PasHbIX W3roToBK-
Tene MOXET NPUBECTU K BO3HWKHOBEHWIO npobnem. Mpu n3meHeHnn

| BMOA UNW MapkW cpeacTea cMasku pegyktop obssatensHo Heobxoau-

MO NPOMBITb.

W3MeHeHWs BbiderneHbl
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e}KLQ.DovANi, UVEDENI DO PROVOZU,
UDRZBA

11.1 Skladovani

Pfi expedici od vyrobce jsou vnéjsi funkéni povrchy kratkodobé
chranény pfed atmosférickou korozi konzervaénim nastiikem.
Ma-li byt pfevodovka uskladnéna nebo del§i dobu mimo
provoz, je nutné, v zavislosti na okolnim prostfedi, ochranu
opakovat. Pfi dlouhodobém skladovani musi byt pfevodovka
naplné&na olejem v mnozstvi uvedeném v kapitole ,Mazani".
Skladovaci prostor musi byt pokud moZno bezprasny a suchy.
Teplota skladovacich prostor ma byt od 0 do 40 °C.
Doporuéujeme jedenkrat za 3—4 mésice pooto€it vystupni hfi-
deli minimalné o jednu otacku.

Pfevodovky musi byt piepravovany a uskladnény v montazni
pozici.

11.2 Montaz, uvedeni do provozu

Pfi instalaci pfevodovky dbejte na to, aby:

— nepUsobily vnéjsi vibrace a vysoka teplota okoli, a aby byly
odstranény jakékoliv pfekazky toku vzduchu a zdroje tepla
z blizkosti ¢elni prevodovky;

— byly pouzity pfi zatézi s razy ochranné spinace a pfetézo-
vacispojky. Pfi zanedbani tohoto opatfeni muze dojit k po-
Skozeni prevodovky;

— byly spojené hridele souosé a spojky montovany podle pii-
slusného navodu k pouziti od dodavatele spojek;

— byly otvory naboji nasouvanych na vystupni hfidel vyrobe-
ny v toleranci H7 a zajistény perem;

— byla prevodovka montovana na rovnou opracovanou plochu; i

— byly soucasti nasunuté na hfidel zajistény proti uvolnéni;

— byly pfevodovky chranény pfed extrémnimi povétrnostnimi
vlivy;

— byla provedena kontrola olejové napiné — dle potieby doplnit.

11.3 Hfidelové tésnéni

Dobry provoz pfevodovky ovliviiuje také spravna funkce a stav
hfidelového tésnéni. Zivotnost hfidelového tésnéni je ovlivné-
na velmi vyznamnym zpusobem teplotou kontaktniho okoli,
potencialnimi chemickymi reakcemi, které se vyskytnou mezi
slozkami materiau tésnéni a maziva.

Nahrada hfidelového tésnéni se provadi pokud je poskozeno
a nespliuje svoji funkci.

NAHRADNI DiLY

K urgeni nahradnich dil( je nutno uvést také udaje z typového
stitku prevodovky.

zmény vyhrazeny

XPAHEHUE HA CKNAQE, BBO[ B 3KC-
MNYATALUIO U TEKYLLWUA PEMOHT

11.1 XpaHneHue Ha cknage

Bo Bpemsa OTIpy3kM C 32BOAA W3rOTOBUTENs HapykHele pabouve
NOBEPXHOCTM KPATKOBPEMEHHO 3aLUMILAIOTCA OT aTMocepHon Kop-
po3uM C NOMOLLBKD HANLIMEHWS KOHCEpBUpYloLlero cpeactea. Ecnu
PedyKTOP AOMKEH XPAHWTLCA Ha CKNade WNW HaxoAWTLCA BHE 3KC-
nnyataumMii Ha NPOTSHKEHUM JONroro BPeMeHW, TO B 3aBMCUMMOCTH OT
OKpYXatoLLel cpeabl HaHeCEeHWe 3aLNTHOM cnos Heobxoaumo NoBTOo-
pATb. B cnyyae O0NroBPeMEHHOro XpaHeHus peaykTop Heobxoaumo
3anoNHUTE Macnom e obbeme, ykasaHHom B rnase «CmMaskan.
Cknafckoe rnomelleHWe [orkHO BeiTe nNo  Bo3moxHocTW  Bea
NeIMY M Cyxum. TemnepaTypa CKNagckux MNOMelleHWd [OomKHa
coctaenaTe o 0 oo 40 °C. Pekomenpgyetcs pas B 3—4 mecsaua
NoBepHYTb BbIXOAHOW Ban No KpaiHeid mepe Ha oguH oBopoT.
MepeBo3ka W XpaHeHwe pEOYKTOPOB [AOMiKHb! OCYLIECTBNATLCA
B MOHT2XHOM NOMNOMEHWH.

11.2 C6bopka, BBOA, B IKCNnyaTaluro

Bo Bpems yCTaHOBKM peaykTopa obpawjaite BHUMaHue

Ha To, 4TO6bI:

— MCKMIOYMTL BO3OeNCTBUE BHELUHWX BUGpaLMWi W BLICOKOW Temnepa-
Typbl OKpYKaLLei cpeapl, 06ecneynTs HopManesHoe OXnaxaeHue,
YCTPaHWTL UCTOYHKKW Tenna BBnnan npusoaa;

— B CMy4Yae Harpysku ¢ ToNYKamu NpUMEHANUCE 3alUnTHbIE neK-
TPUYECKME YCTPOMCTBA M NEpPerpyaodHsie mydTel. B cnyyae
OTCYTCTBWA CPEACTB 3aLUMTh! MOXET NPOU30NTH NOBPEXAEHWE
peaykTopa;

— cOe[MHEHHbIe Banbl BbiNY COOCHBIE @ My(Thl YCTAHOBMEHI
COrMacHo MHCTPYKUMKW K NPUMEHEHWIO (NpeaocTasnaeTcs nocras-
wmkom mydT);

— OTBEPCTUSA CTYNWUL, MOHTUPYEMBIX Ha BLIXOOHOW Barl, W3roTOBNA-
nuck ¢ gonyckom H7 1 ocHawanuck LWNOHKOW,

| — penykTop ycTaHaBMMBAanCs Ha MnockOCTHYlo obpaboTaHHyo

NoBEPXHOCTb;

— HafeTble Ha Ban COCTaBHbLIE YacTW NpeAoxpaHAnice oT ocnabne-
Hus;

— PEAYKTOPbI 3aLUMILEANUCE OT 3KCTPeManbHbIX aTMochepHbIX BNW-
AHWA.

— MPOU3BOAMSICH KOHTPOMb YPOBHA Macna (no mepe HeobxonumMocTH
AOMNOMHUTE).

11.3 MaHxeT ana Banos

Ha xopowyio paboTy peaykropa BNWAET Taioke NpasunbHan yHKUWA 1
COGTOAHWE MaHxeTa Bana. Ha fonroBedHoCTh MaHKeTa B BecbMa 3Ha-
YUTENLHON CTENEeHW BNMSET Temnepatypa KOHTAKTHOW OKpyKalolwlei
cpefibl, BOIMOXHLIE XWMWHECKWe peaKkuuu, MMeloume MecTo Mexay
KOMMOHEHTaMK MaTepuana ynnoTHAILWEeR NpoKnaakn U cMaskv (cma-
304HOTO MaTepuana). 3ameHy MaHXeTOB BanoB [AEenaloT B crydae ux
NOBPEXAEHWA W HEBLINONHEHWA WX (OYHKLI.

3anacHbie 4acTu

| Ans onpepeneHus 3anacHblX YacTeil Heobxoaumo YyKa3aTe AaHHbIE,

coaepKallMecs Ha 3aBAocKoi Bupke peaykTopa.

WMaMeHeHWA BbiaenexHbl



Dvoustupnova prevodovka TNC 2
[ByxcTyneHyaTbin pegyktop TNC 2
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Tfistupfiova prevodovka TNC 3
Tpéxcrynenyatbii pegyktop TNC 3
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Pastorek

Kolo |

Hfidel s pastorkem I
Kolo Il

Hridel s pastorkem Ili
Kolo Il

Vystupni duta hfidel
Distanéni krouzek
Krouzek

Viko skfiné
Redukce

Priruba

Spojka

Pero

Pero

Pero

LozZisko

Lozisko

Lozisko

LoZisko

LoZisko

Lozisko

Lozisko

Pojistny krouzek
Pojistny krouzek
Pojistny krouzek
Pojistny krouzek
Pojistny krouzek
Hfideloveé tésnéni
Hfidelové tésnéni
Vicko

Vicko
QOdvzdusnovaci zatka
Zatka

Tésnéni

Sroub

Sroub

Sroub

Sroub

Prevodova skiin

OO~NDN L WN =

lecTepHs

Koneco |

Ban — wecrtepHs Il

Koneco Il

Ban — wecTtepHs llI

Koneco Il

BbixogHol nycToTenslii Ban
PacnopHoe konbuo

Konsuo

Kpeiwka kaptepa

CrakaH

DdnaHey

Mydota

WnoHka

WnoHka

WnoHkal

MoawunHuk

MogwmnHuK

MogwmnHunk

MogwmnHuk

MogwwnHuk

MogwwmnHuk

MogwmnHug
MpegoxpaHuTensHOE KONbLO
MpenoxpaHuTensHoe Konbuo
MpenoxpaxuTensHoe KonbLo
MpenoxpatuTensHoe Konbuo
MpenoxpaHuTensHoe Konsuo
MaHxeT ans eanoe

MawneT ans eanos

Kpeiwka

Kpeiwka

BeHTunsunoHHas npobka
Mpotka

Mpoknagka

Bont

Bont

Bont

Bont

Kopnyc pepyktopa

M3MeHEHWA BblaeneHbl
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OBJEDNACI LIST

Odesilatel

A (INBND) v conan vo sew i v or v o wem 5 e

lice-CIslo: s o sumes v ven 35 o0 &5 GaEn o S0 b WaE

PSC ............ misto ...

BISIOOBIBARAVKY  wnvon va v v svem s smacsoiss s siwse o srem aii wie wiete Vs GO9S G SUROR GG Wi GSE SMi SIGHR 4 SANECETE §
BIGHCON cvs m smiss ie ows 5 5056 o4 e mes i 965 v i VStV (JANBN0) < vx v vus va sos 54 wwis o 4
bankovni spojeni —C. GCtu . ... ... ... ... tel.ffax ... ...
GBI & oo wons wm vowmecerm wom e won @R KU HTIELR BI BURE GF MG podpis (razitko) ............ ... .. ...
Pocet kusu Pozadovany termin dodani

|. Prevodovka

TNC Prevodovy pomer i =

Il. Elektromotor

typ, pocet poll , vykon kW, napeti :V. frekvence Hz

dalsi udaje o motoru

[ll. Zvlastni poZzadavky

Mazani

Barva

[] olej [J s naplni

[0 bez napiné (sucha)
O pouze zakladni natér
[ vrchni lak ve standardnim odstinu

O vrchni lak dle spec. pozadavku odstin RAL

zmeény vyhrazeny M3MEHEHWA BhIOENEHbI
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BJIAHK TPEBOBAHWA
OTtnpaBuTenb
DupMa (HAMMEHOBAHME) . . . oot i e i e e e e e e
VIUUE HOMOD .« v s s o6 wem o oasen o4 @am 05 Soess wa
MOYTOBbLIA UHABKC . .......... POBOI 6w & wmn W e o

HOMep 3akasa
PHH (MHO)

baHkoBcKas cBA3b — Ne cuyéTta

KonuyecTtBo WTYK

I. Peayktop
TNC

Il. GnekTtpoasurarens
MofZenb, KONMYecTBO NOSCOB
V,

HanpsxeHwe 4HacToTa

opyrue naHHble 0 ABurarterne

Ill. CneuwnansHele TpeboBaHusa

CwmasbiBaHue L] macno

ochopmun (pamunus)

Ten./cakc

noanuck (wramn)

Tpebyemeblit CPOK NOCTaBKU

I'Iepe,anoq HOE OTHOLWleHne =

,  MOLWHOCTb

Hz

[1 sanpasnex

kW,

[] He sanpaeneH (cyxoit)

Okpacka

] Tonbko rpyHTOBas nokpacka

I:I BerHMIﬁ NnakK B CTaHOapTHOM OTTEHKe

[J BepxHuit nak no cneuuansHomy TpeboBaHmio oTTeHok RAL

zmeny vyhrazeny

W3MEHEHWS BblAeneHs!
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