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Technologia zaciskania koncowek i tacznikéow rurowych Cu wg DIN

Wykonywane sg one jako: oczkowe: proste (typ wg Ergom: KDR) wg DIN 46235 oraz taczace (typ wg Ergom: KLD) wg DIN 46267. W pozostatych
koncdwkach wymiary DIN odnoszg sie wytacznie do czesci rurowej koncdwki. Wykonywane sg one jako: oczkowe: proste (typ wg Ergom: KDR.../2X;
KRM), oraz katowe (typ wg Ergom: K90D; K45D; KPD); faczace (typ wg Ergom: KLD; LMP; LMW, LMWP; ZLN); redukcyjne (typ wg Ergom LMP.../... H
LMWP.../...); oraz bolce (typ wg Ergom BMW; BMK).

Materiak: wszystkie typy — rura miedziana E-Cu wg DIN 40 500 teil 2, 3 lub DIN 17 87.

Pokrycie:KDR; KDR .../x2; K90D; K45D; KRM; KLD; LMWP — cynowane galwanicznie.
KPD; LMP; LMP.../... ; LMW; LMWP; HMR; ZLM; BMW; BMK — niecynowane.

Zastosowanie:

Koncdwki oczkowe proste oraz katowe stuzg do przetaczenia przewodu za pomocg zacisku srubowego do szyny zbiorczej, rozdzielnicy itp. Koncowki
taczace stuza do pofaczenia elektrycznie ze sobg dwdch przewoddw o jednakowym przekroju na tzw. “styk” (KLD; LMP; LMW; LMWP; ZLN) lub potaczenia
dwdch przewoddéw o réznych przekrojach (LMP.../...; LMWP.../...). Potaczenie dokonane za ich pomoca (za wyjatkiem KLD i ZLN) nie moze by¢ obcigzane
mechanicznie. Bolce miedziane (BMW; BMK) stuzg do przytaczenia przewodu do zacisku Srubowego.

Technologia zaciskania:
Koncowki te zaciskamy narzedziami z matrycami prasujacymi na tzw. “szesciokat”.

&

Jest to szczegdlnie istotne dla potaczen energetycznych od ktorych wymaga sie przenoszenia duzych mocy i pradow. Zaprasowywanie na “szesciokat”
wymagda jednak dos¢ znacznej sity niezbednej do zaci$niecia koncowki, dlatego tez przy wykonywaniu takich zaprasowan (nawet przy matych przekrojach
przewodéw) ZAE ERGOM zaleca stosowanie narzedzi hydraulicznych lub tez narzedzi recznych o powiekszonym przetozeniu mechanicznym (obstugiwanych
za pomocg dwdch rak).
Wedtug badan i do$wiadczen ZAE ERGOM, aby uzyskac potaczenie o wymaganej jakosci, zaciskanie koncowek na “szesciokat” powinno odbywac sie
W nastepujacy sposob:

Dzieki takiemu ksztattowi zaprasowania otrzymujemy potaczenie o bardzo dobrych
parametrach mechanicznych jak i elektrycznych. Jednak uzyskanie takich parametréw
potaczenia, wymaga kilkakrotnego zaprasowania koricéwki. Im wieksza jest liczba zapra-
sowan, tym pewniejsze uzyskamy potaczenie.

Na kazdej koncowce wybite lub nadrukowane jest oznaczenie podajace:

) — przekroéj koncéwki oraz $rednice otworu pod Srube (w przypadku koncé-
9 —_ : —_ 3 wek oczkowych);
¢ — numer gniazda matrycy, jaka musi zostac zacisnieta koncéwka;

— graficzne oznaczenie ilosci i potozenia wymaganych zaprasowan, wykony-

—> Wiasciwy kierunek i kolejnosé . L . . . -
zaprasowywania dla koficwek wanych matrycami waskimi (narzedzia reczne) badz matrycami szerokimi
f é zaznaczono strzatkami, (narzedzia hydrauliczne).
/L 4

. Pierwsze zaprasowanie
(wewnatrz)

~

Dalsze zaprasowania 1. Pierwsze zaprasowanie A
{od $rodka na zewnatrz) (wewnatrz)
\
3b/ 3a N

Przyktad takiego oznaczenia zamieszczono ponizej.
1. Znak firmowy.

2. Numer gniazda matrycy.

3. Oznaczenie miejsca i iloéci zaci$niec.

©

Pierwsze zaprasowanie
2 drugiej strany (wewnatrz)

2. Dalsze zaprasowania

IS

S ez e {od srodka na zewnatre) 3a. Mechanicznych — waska matryca.
3b. Hydraulicznych — szeroka matryca.
Konieczne jest wykonanie wszystkich zaznaczonych (zalecanych) zapraso- 4. Oznaczenie typu kabla (przekrdj i profil).

wan. Nalezy zwraca¢ uwage aby stosowac do zaciskanej koncdwki matry-
ce odpowiadajaca przekrojowi na jaki zostata ona przeznaczona.

Typy profili kablowych

okrggty wielodrutowy okragty jednodrutowy sektorowy wielodrutowy sektorowy jednodrutowy
(rm) (re) (sm) (se)
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Crimping technology for tubular terminals and butt connectors

Made as: straight ring terminals (KDR type acc. to Ergom) in accordance with DIN 46235 and connecting terminals (KLD acc. to Ergom type) in accor-
dance with DIN 46267. In remaining terminals the DIN dimensions refer only to the tubular part of terminal. They are made as: straight ring terminals
(KDR.../2X; KRM type acc. to Ergom) and angle ring terminals (K90OD; KPD type acc. to Ergom); butt connectors (KLD; LMP; LMW; LMWP; ZLN type
acc. to Ergom); reduction connectors (LMP.../... ; LMWP.../... type acc. to Ergom); pin terminals (BMW; BMK type acc. to Ergom).

Materials: all types — E-Cu copper tube acc. to DIN 40500 Teil 2,3 or DIN 1787.

Surface: KDR; KDR .../x2; K90D; K45D; KRM; KLD; LMWP - tin-plated.
KPD; LMP; LMP.../... ; LMW; LMWP; HMR; ZLM; BMW; BMK — not tin-plated.

Application:

Straight and angle ring terminals are used for connecting wire by means of a screw joint to bus-bar, switchgear, etc. Tubular connectors are used to join
two wires of the same cross-section to “butt” (KLD, LMP, LMW, LMWP, ZLN) or to joint two wires of different cross-section (LMP.../...; LMWP.../...). This
join (except KLD and ZLN) cannot be stressed mechanically. Copper pin terminals (BMW, BMK) are used for connecting wire to a screw joint.

Crimping technology:
Terminals are crimped using tools with so called “hexagon” Crimping dies.

Owing to such compressing shape the joint with very high mechanical and electrical
parameters is achieved. However, such joints need several compressions of terminal.
The higher compression number the better the joint is.

It is very important in the case of power joints where transmission of large power and currents is required. The “hexagon” compression needs still con-
siderable force to crimp a terminal so in case of such compression (even small wire cross-section) ZAE ERGOM recommends the use of hydraulic tools
or hand-tools with a higher mechanical ratio (operated with both hands). In order to achieve a joint of required quality it is recommended to compress
terminals to “hexagon” in the following way:

- | —— There is a code stamped or overprinted on every terminal to indicate:
Fodfrmm L

— terminal cross-section or screw hole diameter (in case of ring terminals)
— die seat No. to crimp a terminal
— graphic code of nhumber and position of compressions required, made with

narrow dies (hand tools) or wide dies (hydraulic tools).
— ( ) (hy )
Correct direction and sequence
™ of terminal compressions
, e —— — ----—---é—r are marked with arrows.
i —
1. (Fis:g:‘glompressinn /ﬁz /i
/ /
) - . Cu 150 rm/sm
e ompressian 1. First compression = _—_\ T
1123 3. First compression @/ 3a \\ 1
PRsReRs on the other side Gnside)
RAHA An example of such code is given below.
1. Trade mark.
321 123 4. Further compressions on the 2 (F;ng,t'?,:s?‘?ﬁg?,ﬁ?:gg 2. Die seat No.
EREPR R B! other side (from inside to outside) A )
N AAH 3. Marking of place and number of compressions.
3a. Mechanic: narrow die.
All marked (recommended) crimp must be made. Please pay attention to 3b. Hydraulic: wide die.
use a proper die for the cross-section to which it is designed. 4. Code of cable types (cross-section and profile).
Types of cable wires
)
round multiwire round onc-wirc scctored multiwire scctored onc-wire
(rm) (re) (sm) (se)
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TexHonorua gna sakuma pr6anb|x n coeamHuUTEeNIbHbIX HAKOHEYHUKOB

M3rotaBnmBaloTCs B BUAE: OYKOBbIX: MPOCTbIX (TN cornacHo Ergom: KDR) cornacHo DIN 46235 u coeanHuTenbHbIX (TUn cornacHo Ergom: KLD) cornac-
Ho DIN 46267 HakOHe4YHMKOB. Bo Bcex ocTasnbHbIX HAKOHEUYHMKax pa3Mepbl DIN OTHOCSATCS TONbKO K TPY6OUHOM YacTy HAaKOHEYHMKa. N3roTaBmBaloTCs
B BMAE: OYKOBbIX: NPOCThLIX (TN cornacHo Ergom: KDR.../X; KRM) 1 yrnosbix (Tun cornacHo Ergom: K90D; K45D; KPD); coeanHWUTENbHBIX (TN cornac-
Ho Ergom: KLD; LMP; LMW; LMWP; ZLN); peayKuMoHHbIX (TUn cornacHo Ergom: LMP.../...; LMWP.../...); n wTbipn (Tun cornacHo Ergom: BMW; BMK).

MaTepwuan: Bce Tunbl-megHast Tpybka E-Cu cornacHo DIN 40500 teil 2, 3 unu DIN1787

MokpbiTHE: KDR; KDR.../x2; K90D; K45D; KRM; KLD; LMWP — ranbBaHU4eCcKu fyXEHbIe.
KPD; LMP; LMP.../...; LMW; LMWP.../...; HMR; ZLM; BMW; ZLN — Heny>xéHble.

Ucnonb3oBaHue:

O4yKoBbIE MPOCTLIE U YIIOBblE HAKOHEYHUKM UCTIONb3YOTCS AfS NPUKPENIeHNs MPoBoAa C NMOMOLLbIO BUHTOBOIO 3a)kMMa K: COOpHON LuMHe, pacnpe-
[enuTenbHOMY YCTPOWCTBY U T.A.

CoefMHUTENbHbIE HAKOHEYHMKM NPeAHa3HaYeHbl ANs CoeAnHEHNs ABYX NPOBOAOB C OANHAKOBLIM CEYEHMEM: Ha conpukocHoBeHue (Tun KLD; LMP; LMW;
LMWP; ZLN) unu coefuHeHns AByX NpoOBOAOB C pa3HbiMK ceveHnuamu (tun LMP.../J...; LMWP.../...). CoeanHeHns), BbINOSIHEHHbIE C UX MOMOLLBIO (KpOMeE:
KLD; ZLN), Henb3s MexaHW4ecKkun Harpy>xatb. MeaHble wtblpy (BMW; BMK) ncnonb3yroTcs Ans NpukpensieHns NpoBoja K BUHTOBOMY 3aXKUMY.

TexHOoI0rus 3a)KMMaHus:
[ns 3anpeccoBKM 3TUX HAKOHEYHUKOB WUCMOSb3YIOTCS MHCTPYMEHTLI C MAaTpMLaMK, NPECCYoWmMN B ¢)opMe LWEeCTUYronbHuUKa.

Bnarogaps Takoi (hopMe 3anpeccoBKM MOJlyYaeM COEAMHEHUE C XOPOLMMMU MeXaHu-
YeCKUMU 1 3NEKTPUYECKUMM napameTpamu. OaHako, AN TOro, YTobbl MOyUUTh Takue
napameTpbl COeANHEHMS], HEOBXOAMMO HECKOJIbKO Pa3 3arpeccoBbiBaTb HAKOHEYHUKM.
YeMm 6onblue GyaeT 3anpeccoBOK, TEM MpOYHee NOyYUTC COEAUHEHME.

9T0 0COBEHHO BaXXHO B 3HEPreTUUECKUX COeANHEHNSAX, NepeatoLmx 60MbLIY0 MOLWHOCTb U 3Hepruto. OAHAKO ANs 3anpeccoBku B hOpMe LeCTUYrosb-
HuKa TpebyeTcs npuMeHeHus 60/1bLIoN HU3NYECKON CUIbl, HEOBXOAMMON ANS 3aXKMMa HaKOHeYHMKa. Mo3ToMy Afs Takoro poAa 3anpeccoBoK (Aaxe B
Cny4yae WUCrosib30BaHUs NPOBOAOB C HebonblwMM cedenneM) ZAE ERGOM pekoMeHayeT UCMob30BaHWe rMapaBanNyeCcKmX U PyYHbIX UHCTPYMEHTOB C
YBENNYEHHbIM MEeXaHWYeCcKUM nepeaaToyHbiM OTHOLWEHMEM (Tpebytolwmx Ucnonb3oBaHus obenx pyk). CornacHo UCCnefoBaHUsM U onbiTaM, Aflsl TOro,
4TOObI NONYUNTL COeanHEHWEe TpebyeMoro KayecTBa, 3anpeccoBka B JopMe LECTUYroNbHMKA A0/MKHA NPOUCXOAUTL Cleaytowmm obpa3om:

ﬁ [ﬁ Ha ka)xaoM HakoHeuyHuke YKa3aHo 0603Haqume, VIHCbOpMMpy}OLLI,VIeZ
i
______ H —_—
{

— Ce4yeHne HaKoHeYHNKa N ANaMeTp OTBepPCTUA ANA 6onTa (,CI,J'ISI OYKOBbIX Ha-

? - — ._E] ,,,,,,, é a KOHEYHWKOB)
— HOMep rHesza MaTpuLibl, KOTOPOW AOMKEH BbITb 3aXKaT HaKOHEYHUK

— — rpaduyeckoe 0bo3HayeHne KOIMYECTBa M MONOXEHUS HEO6XOANMBIX 3a-
- MpasunbHoe Hanpasnerne MPECCOBOK, BbIMOMHAEMbIX Y3KMMM MaTpuLUaMm (py4Hble UHCTPYMEHTbI) UK
L - 1 O4EPELHOCTL 3aNPECCOBKK

ﬁ N - A1 HAKOHEUHIKOE WMPOKMMN MaTpuLamu (rmapaBnnveckne MHCTPYMEHTHI).
t f—1 oBo3HaveHb! cTpenkamu.
! 2 4
e /
1. Nepean 3anpeccoBka /

(8HyToW)

Cu 150 rm/sm

= = = man =
HanbHelwune 3anpeccoBKU 1. Mepean 3anpeccoBka -\ \
(oT cepeauunsl Hapyxy) (BHYTPH} \

L

N

30/ 3a  \1

Mpumep Takoro 0603Ha4eHNs nokasaH HUXe.
1. ®MPMEeHHBIN 3HaK.
2. Homep rHespa matpuubl.
Ranuneitume sanpecconku ¢ apyro & Hanereiwme 3anpecconiu 3. O603Ha4YeHMe MecTa 1 KOJIMYECTBa 3anpeccoBoK .
€TOPONE {OT cepeanty! HAPYXY) (oT cepeutLI apY) 3a. MexaHnyeckue — y3kas maTpuua.

3b. MmMapaBnmyeckune — WMpokas MaTpumua.
Heobxoammo caenatb Bce 0603HaYeHHble (peKOMeHAyeMble) 3anpec- 4. 0603HayeHue Tvna kabens (ceyeHne 1 Npohub).
coBku. HeobxoanMo Takxe 06paTUTb BHUMaHWe Ha TO, UTO6bl Ans
3a)XXMMaeMOro HaKOHeYHWKa UCMosb30BaTh MaTpULy, COracHo C ce-
YEHWeM, A KOTOPOro OHa MpefHa3HayeHa.

w

MepBan 3anpeccoska ¢
APYTO# CTOPCHbI (BHYTPH}

&

Tunbl kabenbHbIx Npodunen

Kpyrnbin KpYrrbli CEKTOPHbIN CEKTOPHbIN

MHOTONPOBOMOYHbIR OAHOMPOBOOYHIA MHOrONPOBONOYHbIN OAHONPOBOMNOYHbIN
(rm) (re) {sm) (se)
Office Bitola: Electrolux Macedonia Office Skopje:
+389 (0) 47 203330 www.electrolux.mk +389 (0) 2 3298130

electrolux@t-home.mk



I1ISO
2001

& IREOM

www.ergom.com

Koncowki rurowe Cu wg DIN / Tubular terminals acc. to DIN /

Tpy6uaTtblie HakoHeuHuku Cu cornacHo ¢ Hopmou DIN

Koncowki rurowe
typu KDR i KDM

Materiat: Cu.
Pokrycie:
KDR - cynowane galwanicznie;
KDM - niecynowane.
Wykonanie: DIN 46235.
Narzedzia do zaciskania: str. 7/22.

Tubular terminals,
KDR and KDM type

Material: Cu.
Surface:
KDR - tin-plated;
KDM - uncoated.
Design: DIN 46235.
Crimping tools: p. 7/22.

TpybuaTtblie
HaKOHEYHMKM
T™Mna KDR u KDM

Marepwuan: Cu.
MokpbiTHE:
KDR — ranbBaHWyeckun nyxeéHole;
KDM — 6e3 noKpbITHS.
Ucnonenme: DIN 46235.
3a)KUMHbIe UHCTPYMEHTbI: C. 7/22.

A=A
<l | e —— | o Q|
a [__ I ]
12-50 ERGOM 14 A | e B
224 — ’/ £y
| 4 ZL ]l — 4
a
/
. 1 Zapr ie / Crimping /
o P\_Nymu_lry 3anEec_com<a _
Typ Art. nr Typ Art. nr Crgsr:‘:':;:‘gon Zacisk Pasmepbi LI(':‘Z:BO?C::IQC
Type Item No. Type Item No. Terminal [mm/mmM] Nr gniazda . P
CeueHune Py N Yucno 3axarmin
Tun Apr. N2 Twvn ApT. N2 2 2 . Die code No. ————7— - —
[mm2/mm2] Opakowanie [kg] Ho. rHeaga Mech. Hydr.
d D a 1 b Package [kg] - Mech. Hydr.
[szt./pcs./wT.] YnakoBka [kr] MexaH. rungas.
KDR 10/5 |340-125311| KDM 10/5 | 340-129020 M5
10 45| 6 [ 10 | 27 | 9,0 100 0,6 6 1 -
KDR 10/6 | 340-125320| KDM 10/6 | 340-129030 M6
KDR 16/6 |340-125370| KDM 16/6 | 340-129050 M6 13,0 1,5
KDR 16/8 |340-125380| KDM 16/8 | 340-129060 M8 13,0 1,4
16 55(85| 20 | 36 — 100 8 2 1
KDR 16/10 | 340-125390 | KDM 16/10 | 340-129070 M10 17,0 1,5
KDR 16/12* | 340-125400 | KDM 16/12* | 340-129080 M12 21,0 1,7
KDR 25/6 |340-125410| KDM 25/6 | 340-129090 M6 14,0 2,2
KDR 25/8 |340-125420| KDM 25/8 | 340-129100 M8 16,0 2,1
KDR 25/10 | 340-125430 | KDM 25/10 | 340-129110 25 M10 70 | 10 | 20 | 38 | 17,0 100 2,2 10 2 1
KDR 25/12 | 340-125440 | KDM 25/12 | 340-129120 M12 19,0 2,2
KDR 25/16 | 340-125450 | KDM 25/16 | 340-129140 M16 25,0 2,3
KDR 35/6* | 340-125460 | KDM 35/6* | 340-129150 M6 17,0 3,6
KDR 35/8 | 340-125470| KDM 35/8 |340-129160 M8 17,0 3,3
KDR 35/10 | 340-125480 | KDM 35/10 | 340-129170 M10 19,0 3,5
35 8,2 [12,5| 20 | 42 [— 100 12 2 1
KDR 35/12 | 340-125490 | KDM 35/12 | 340-129180 M12 21,0 3,3
KDR 35/14 | 340-125495 | KDM 35/14 | 340-129190 M 14 23,0 3,3
KDR 35/16 | 340-125500 | KDM 35/16 | 340-129200 M16 26,0 3,5
KDR 50/8 |340-125511| KDM 50/8 |340-129210 M8 20,0 4,4
KDR 50/10 | 340-125521 | KDM 50/10 | 340-129220 M10 22,0 4,5
KDR 50/12 | 340-125531 | KDM 50/12 | 340-129230 50 M12 10,0 14,5 28 | 52 (24,0 100 4,5 14 3 2
KDR 50/14 | 340-125535 | KDM 50/14 | 340-129240 M 14 28,0 4,7
KDR 50/16 | 340-125541 | KDM 50/16 | 340-129250 M16 28,0 5,0
KDR 70/8 | 340-125551| KDM 70/8 | 340-129260 M8 24,0 6,1
KDR 70/10 | 340-125561 | KDM 70/10 | 340-129270 M10 24,0 6,1
KDR 70/12 | 340-125571 | KDM 70/12 | 340-129280 M12 24,0 6,2
70 11,5(16,5| 28 | 55 [—— 100 16 3 2
KDR 70/14 | 340-125575 | KDM 70/14 | 340-129290 M 14 30,0 6,4
KDR 70/16 | 340-125581 | KDM 70/16 | 340-129300 M16 30,0 6,9
KDR 70/20 | 340-125591 | KDM 70/20 | 340-129310 M20 34,0 7,3
KDR 95/10 | 340-125601 | KDM 95/10 | 340-129320 M10 28,0 4,6
KDR 95/12 | 340-125611 | KDM 95/12 | 340-129330 M12 28,0 4,6
KDR 95/14 | 340-125615 | KDM 95/14 | 340-129340 95 M 14 13,5| 19 | 35 | 65 |32,0 50 4,6 18 4 2
KDR 95/16 | 340-125621 | KDM 95/16 | 340-129350 M16 32,0 4,5
KDR 95/20%* | 340-125631 | KDM 95/20%* | 340-129360 M20 34,0 52

* Wielkosci nie oqulte normg, DIN.
Office Bifola:
+389 (0) 47 203330

* Sections out of DIN standard.
Electrolux Macedonia

www.electrolux.mk
electrolux@t-home.mk
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Office Skopje:

+389 (0) 2 3298130
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Koncowki rurowe Cu wg DIN / Tubular terminals acc. to DIN /
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Tpy6uatble HakoHeuUHukun Cu cornacHo ¢ Hopmow DIN

. 1 Zapr ie / Crimping /
D‘il:'nimnls?;s a a 3anpeccoska
Przekroj . Liczba zaci$nie¢
Typ Art. nr Typ Art. nr Cross section Zam_sk Pa3smepbl . No. of crimp
Type Item No. Type Item No. Cevenne Terminal [mm/mMmM] Nr gniazda Ynoio 3aaTwii
[ (3 2. .
Tun Apr. Ne Tun Apr. No [mm2/mm2] Opakowanie [kg] [:2 c:::?::. Mech. Hydr.
d D | a 1 b Package [kg] ) Mech. Hydr.
[szt./pcs./wT.] YnakoBka [kr] MexaH. | l'mgpas.
KDR 120/10 | 340-125641 | KDM 120/10 | 340-129370 M10 32,0 57
KDR 120/12 | 340-125651 | KDM 120/12 | 340-129380 M12 32,0 58
KDR 120/14 | 340-125655 | KDM 120/14 | 340-129390 120 M14 15,5| 21 | 35 | 70 | 32,0 50 5,6 20 4 2
KDR 120/16 | 340-125661 | KDM 120/16 | 340-129400 M16 32,0 5,0
KDR 120/20 | 340-125671 | KDM 120/20 | 340-129410 M20 38,0 6,4
KDR 150/10 | 340-125681 | KDM 150/10 | 340-129420 M10 34,0 8,4
KDR 150/12 | 340-125691 | KDM 150/12 | 340-129430 M12 34,0 8,2
KDR 150/14 | 340-125695 | KDM 150/14 | 340-129440 150 M14 17,0(23,5( 35 | 78 | 34,0 50 8,1 22 4 2
KDR 150/16 | 340-125701 | KDM 150/16 | 340-129450 M16 34,0 8,1
KDR 150/20 | 340-125711 | KDM 150/20 | 340-129460 M20 40,0 8,5
KDR 185/10 | 340-125721 | KDM 185/10 | 340-129470 M10 37,0 9,6
KDR 185/12 | 340-125731 | KDM 185/12 | 340-129480 M12 37,0 9,7
KDR 185/14 | 340-125735 | KDM 185/14 | 340-129490 185 M14 19,0|25,5| 40 | 82 [ 37,0 50 9,6 25 5 2
KDR 185/16 | 340-125741 | KDM 185/16 | 340-129500 M16 37,0 9,5
KDR 185/20 | 340-125751 | KDM 185/20 | 340-129510 M20 5 10,0
KDR 240/12 | 340-125761 | KDM 240/12 |340-129520 M12 | 14,4
KDR 240/14 | 340-125765 | KDM 240/14 | 340-129530 240 M14 215| 29 | 40 | 92 42,0 50 14,3 28 )
KDR 240/16 | 340-125771 | KDM 240/16 | 340-129540 M16 ’ 42,0 14,1
KDR 240/20 | 340-125781 | KDM 240/20 | 340-129550 M20 45,0 14,0
KDR 300/12* | 340-125791 | KDM 300/12* | 340-129560 M12 9,5
KDR 300/14 | 340-125795 | KDM 300/14 | 340-129570 M14 9,4
300 24,5| 32 | 50 | 100 |48,0 25 32 - 2
KDR 300/16 | 340-125801 | KDM 300/16 | 340-129580 M16 9,3
KDR 300/20 | 340-125811 | KDM 300/20 |340-129590 M20 9,6
KDR 400/14 | 340-125820 | KDM 400/14 | 340-129600 M14 17,5
KDR 400/16 | 340-125821 | KDM 400/16 | 340-129610 400 M16 27,5(38,5| 70 | 115|55,0 25 17,2 38 - 3
KDR 400/20 | 340-125831 | KDM 400/20 | 340-129620 M20 16,5
KDR 500/14 | 340-125837 | KDM 500/14 | 340-129630 M14 21,4
KDR 500/16* | 340-125841 | KDM 500/16* | 340-129640 500 M16 31,0 42 | 70 | 125 (60,0 25 21,2 42 - 3
KDR 500/20 | 340-125851 | KDM 500/20 | 340-129650 M20 20,8
KDR 625/14 | 340-125870 | KDM 625/14 | 340-129660 M14 7,98
KDR 625/16* | 340-125901 | KDM 625/16* | 340-129670 625 M16 34,5| 44 | 80 | 135|60,0 10 7,92 44 - 3
KDR 625/20 | 340-125911 | KDM 625/20 | 340-129680 M20 7,76
KDR 800/16 | 340-125920 | KDM 800/16 | 340-129690 M16 14,8
800 40,0 52 | 100 | 165 | 75,0 10 52 - 3
KDR 800/20 | 340-125921 | KDM 800/20 | 340-129700 M20 14,7
KDR 1000/16 | 340-125930 | KDM 1000/16 | 340-129800 M16 19,3
1000 44,0 58 | 100 | 165 | 85,0 10 58 - 3
KDR 1000/20| 340-125931 | KDM 1000/20 | 340-129810 M20 19,1
Uwagal! Remark! MpuMmeuaHue!

Zyty sektorowe muszg zosta¢ przeformowane
“na okragto”

* Wielkosci nie oqulte norma, DIN.

Office Bifol

a

+389 (0) 47 203330

special dies.

* Sections out of DIN standard.
Electrolux Macedonia

www.electrolux.mk
electrolux@t-home.mk

Sector shaped conductors must be rounded with

BaHbl “Ha Kpyrno”.

CeKTOpHbIe XXWIbl A0MKHBI BbITb NepedopMmpo-

* BennumnHbl He Bxogswume B HopMy DIN.

Office

kopje:

+389 (0) 2 3298130
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Koncowki rurowe Cu wg DIN / Tubular terminals acc. to DIN /

Tpy6uaTtblie HakoHeuHuku Cu cornacHo ¢ Hopmou DIN

Koncowki katowe
rurowe typu K90D

Materiat: Cu.

Pokrycie: cynowane galwanicznie.

Wykonanie: DIN 46235 — dotyczy czesci rur-
kowej.

Narzedzia do zaciskania: str. 7/22.

Tubular angle
terminals, K90D type

Material: Cu.

Surface: tin-plated.

Design: DIN 46235 — concern only the tubular
part of terminal.

Crimping tools: p. 7/22.

Tpy6uaTble yrnosblie
HaKOHeYHuKu Tuna K90D

Matepwuan: Cu.

MokpbiTHE: ranbBaHNYECKN NyXEHbIE.

Ucnonenwme: DIN 46235 — kacaeTcs TONbKO
Tpy64aTon YacTu HaKoHeYHWKa.

3a)KMMHble UHCTPYMEHTBI: C. 7/22.
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Wymiary , Zap ie / Crimping / 3anpeccoska
5 Dimensions Liczba zacisnieé
Typ Cr:;:ilfe::}on Zacisk Pa3smepbl a a ) No. of crimp Art. nr
Type Ceuenne Terminal [mm/mm] D’f' gn:lazaa Yncno saatnii Item No.
Tun [mm2/mm2] Sanum Opakowanie [kg] l-llz C:H; A:. Mech. Hydr. Apr. N2
D d 1 h Package [kg] " Mech. Hydr.
[szt./pcs/wT.] YnakoBka [kr] MexaH. ruAEas.
K90D 10/5 M5 0,5 340-126800
K90D 10/6 10 M6 6,0 4,5 13 15,0 100 0,4 6 1 - 340-126801
K90D 10/8 M8 0,4 340-126802
K90D 16/6 M6 1,3 340-126805
K90D 16/8 M8 17 1,3 340-126806
16 85 | 55 28,0 100 8 2 -
K90D 16/10 M10 14 340-126807
K90D 16/12 M12 20 1,7 340-126808
K90D 25/6 M6 17 1,7 340-126809
K90D 25/8 M8 1,7 340-126810
25 10,0 | 7,0 28,0 100 10 2 -
K90D 25/10 M10 2 2,0 340-126811
K90D 25/12 M12 1,9 340-126812
K90D 35/8 M8 3,8 340-126814
K90D 35/10 35 M10 12,5 8,2 20 33,0 100 3,8 12 2 1 340-126815
K90D 35/12 M12 3,7 340-126816
K90D 50/8 M8 5,0 340-126818
K90D 50/10 M10 26 4,8 340-126819
50 14,5 | 10,0 35,0 100 14 3 1
K90D 50/12 M12 4,4 340-126820
K90D 50/16 M16 30 4,4 340-126821
K90D 70/8 M8 27 6,5 340-126823
K90D 70/10 M10 6,7 340-126824
70 16,5 | 11,5 36,0 100 16 3 1
K90D 70/12 M12 29 6,4 340-126825
K90D 70/16 M16 32 5,7 340-126826
K90D 95/10 M10 30 5,0 340-126828
K90D 95/12 M12 4,85 340-126829
95 19 13,5 45 50 18 4 2
K90D 95/16 M16 34 4,9 340-126830
K90D 95/20 M20 38 4,9 340-126831
K90D 120/10 M10 35 6,6 340-126832
K90D 120/12 M12 35 6,4 340-126833
120 21 15,5 50 50 20 4 2
K90D 120/16 M16 38 6,35 340-126834
K90D 120/20 M20 40 6,25 340-126836
K90D 150/10 M10 34 9,5 340-126837
K90D 150/12 M12 34 9,3 340-126838
150 23,5 17 56 50 22 4 2
K90D 150/16 M16 36 9,85 340-126839
K90D 150/20 M20 38 9,25 340-126840
K90D 185/12 M12 38 10,35 340-126841
K90D 185/16 185 M16 25,5 19 60 50 10,25 25 5 2 340-126842
K90D 185/20 M20 40 10,25 340-126843
K90D 240/12 M12 38 15,85 340-126844
K90D 240/16 240 M16 29 21,5 74 50 15,85 28 - 2 340-126845
K90D 240/20 M20 42 15,85 340-126846
K90D 300/16 M16 42 11,25 340-126848
300 32 24,5 86 25 32 - 2
K90D 300/20 M20 45 11,43 340-126849
Uwaga! Remark! MpumMeuanue!

Zyly sektorowe muszg zostaé przeformowane
“na okragto”.

Office Bitola:
+389 (0) 47 203330

Sector shaped conductors must be rounded with
special dies.

Electrolux Macedonia
www.electrolux.mk
electrolux@t-home.mk

CeKTOpHbIe XWIbl AOMKHBI O6bITb NepedopMmpo-
BaHbl “Ha Kpyrno”.

Office Skopje:
+389 (0) 2 3298130
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Koncowki rurowe Cu wg DIN / Tubular terminals acc. to DIN /

Tpy6uatble HakoOHeuUHukun Cu cornacHo ¢ Hopmow DIN

Koncowki katowe
rurowe typu K45D

Materiat: Cu.

Pokrycie: cynowane galwanicznie.

Wykonanie: DIN 46235 — dotyczy czesci rur-
kowej.

Narzedzia do zaciskania: str. 7/22.

Tubular angle
terminals, K45D type

Material: Cu.

Surface: tin-plated.

Design: DIN 46235 — concern only the tubular
part of terminal.

Crimping tools: p. 7/22.

Tpy6uaTble yrnosblie
HaKkoOHeYHuku TMna K45D

Matepwuan: Cu.

MokpbiTHE: ranbBaHNYECKN NyXEHbIE.

Ucnonenune: DIN 46235 — kacaeTcsi TONbKO TPy6-
4aToM YacTU HaKOHEYHWMKa.

3a)KMMHble UHCTPYMEHTBI: C. 7/22.
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Wymiary ! Zapr ie / Cri / peccoBka
SO . T i ANAY T Il
Type Covenme Terminal [mm/mm] Di(: g:cllizNi Yneio 3aaTuii Item No.
Tun [mm2/mm2] 3amum Opakowanie [kg] Ho. rHesna. Mech. Hydr. Apr. N2
d D a B C b Package [kg] Mech. Hydr.
[szt./pcs/wiT.] YnakoBka [kr] MexaH. | 'mapas.
K45D 10/5 M5 7 (10] 9 0,36 340-126933
K45D 10/6 10 M6 45( 6 |10|75(10| 9 100 0,35 6 1 1 340-126934
K45D 10/8 M8 10 | 13 | 13 0,39 340-126935
K45D 16/6 M6 75| 11 | 13 1,2 340-126936
K45D 16/8 M8 10 | 13 | 13 1,27 340-126937
16 55(85]| 20 100 8 2 1
K45D 16/10 M10 12 | 15 | 17 1,34 340-126938
K45D 16/12 M12 13 | 18 | 18 1,35 340-126939
K45D 25/6 M6 75| 11 | 14 1,49 340-126940
K45D 25/8 M8 10 | 13 | 16 1,6 340-126941
K45D 25/10 % M10 [ 12 [ 15 | 17 100 1,64 1o 2 ! 340-126942
K45D 25/12 M12 13 [ 18 | 19 1,73 340-126943
K45D 35/8 M8 10 | 13 | 17 2,72 340-126944
K45D 35/10 M10 12 | 15| 19 2,92 340-126945
35 8,2 112,5] 20 100 12 2 1
K45D 35/12 M12 13|18 | 21 2,93 340-126946
K45D 35/14 M14 14,5| 20 | 21 3,0 340-126947
K45D 50/8 M8 10 [ 13 | 20 4,63 340-126948
K45D 50/10 M10 12 | 16 | 22 4,84 340-126949
K45D 50/12 50 M12 10 |14,5) 28 | 13 | 18 | 24 100 4,94 14 3 1 340-126950
K45D 50/14 M14 14,5| 20 | 24 4,96 340-126951
K45D 50/16 M16 16 | 22 | 28 4,92 340-126952
K45D 70/8 M8 10 [ 14 | 24 12,8 340-126953
K45D 70/10 M10 12 | 16 | 24 13,4 340-126954
K45D 70/12 70 M12 11,5|16,5| 28 | 13 | 18 | 24 100 13,8 16 3 1 340-126955
K45D 70/14 M14 14,5| 20 | 24 13,4 340-126956
K45D 70/16 M16 16 | 22 | 30 13,8 340-126957
K45D 95/10 M10 12 | 17 | 28 9,64 340-126958
K45D 95/12 M12 13 | 18 | 28 9,21 340-126959
95 13,5] 19 | 35 50 18 4 2
K45D 95/14 M14 14,5( 20 | 28 9,51 340-126960
K45D 95/16 M16 16 | 22 | 32 9,4 340-126961
K45D 120/10 M10 15 [ 17 | 32 11,0 340-126962
K45D 120/12 M12 16 | 18 | 32 11,45 340-126963
K45D 120/14 120 M14 15,5| 21 | 35 18 | 20 | 32 50 11,55 20 4 2 340-126964
K45D 120/16 M16 19 | 22 | 32 11,76 340-126965
K45D 120/20 M20 21| 24 | 38 11,95 340-126966
K45D 150/10 M10 15 [ 17 | 34 31,8 340-126967
K45D 150/12 M12 16 | 18 | 34 32,0 340-126968
K45D 150/14 150 M14 17 123,5( 35| 19 | 20 | 34 50 32,6 22 4 2 340-126969
K45D 150/16 M16 19 [ 22 | 34 33,8 340-126970
K45D 150/20 M20 21 | 24 | 40 33,0 340-126971
K45D 185/10 M10 15 | 22 | 37 40,2 340-126972
K45D 185/12 M12 16 | 22 | 37 39,2 340-126973
K45D 185/14 185 M14 19 |25,5( 40 | 19 | 22 | 37 50 40,0 25 5 2 340-126974
K45D 185/16 M16 19 [ 22 | 37 39,3 340-126975
K45D 185/20 M20 21| 24 | 40 40,0 340-126976
K45D 240/12 M12 16 | 22 | 42 52,8 340-126977
K45D 240/14 M14 19 | 22 | 42 54,0 340-126978
240 21,5| 29 | 40 50 28 5 2
K45D 240/16 M16 19 | 22 | 42 54,0 340-126979
K45D 240/20 M20 21| 24 | 45 53,6 340-126980
Uwagal! Remark! NMpumeuyaHue!

Zyly sektorowe musza zostaé¢ przeformowane
“na okragto”.

Office Bitola:
+389 (0) 47 203330

Sector shaped conductors must be rounded with
special dies.

Electrolux Macedonia
www.electrolux.mk
electrolux@t-home.mk

CeKTOpHble XWbl AO/MKHbI O6bITb NepedopmMmpo-
BaHbl “Ha Kpyrno”.

Office Skopje:
+389 (0) 2 3298130
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Koncowki rurowe Cu wg DIN / Tubular terminals acc. to DIN /

Tpy6uaTtble HakoHeuHuku Cu cornacHo ¢ Hopmou DIN

Koncowki katowe
rurowe typu KPD

Materiat: Cu.

Pokrycie: bez pokrycia.

Wykonanie: DIN 46235 — dotyczy czesci rur-
kowej.

Narzedzia do zaciskania: str. 7/22.

Tubular angle
terminals, KPD type

Material: Cu.

Surface: uncoated.

Design: DIN 46235 — concern only the tubular
part of terminal.

Crimping tools: p. 7/22.

Tpyb6buaTtble yrnosbie
HakoHe4YyHukun Tuna KPD

Matepwuan: Cu.

MokpbiTHe: 63 NoKpbITHSA.

Ucnonenme: DIN 46235 — kacaeTcs TONbKO
Tpy64aTon YacTu HaKoHeYHWKa.

3a)KMMHble UHCTPYMEHTBI: C. 7/22.
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Wymiary f Zaprasowanie / Crimping / 3anpeccoBka
L. Dimensions Liczba zaci$nieé¢
Typ Cr:srs‘est:ﬂon Zacisk Pasmepbl & a " No. of crimp Art. nr
Type Couonme Terminal [mm/mm] D"_"" 9":“;3 Ynoo zaxaTuii Item No.
Tun [mm2/MM2] 3aumnm Opakowanie [kg] I-Ilicfueeangl Mech. Hydr. Apr. N°
D d | h Package [kg] : Mech. Hydr.
[szt./pcs/wT.] Ynakoska [kr] MexaH. mapas.
KPD 16/8 M8 340-125080
16 85 | 55 36 44 1 0,043 8 3 2
KPD 16/10 M10 340-125085
KPD 25/8 M8 340-125090
25 10,0 7,0 38 44 1 0,047 10 3 2
KPD 25/10 M10 340-125095
KPD 35/10 M10 340-125100
35 12,5 8,2 42 44 1 0,053 12 3 2
KPD 35/12 M12 340-125110
KPD 50/10 M10 340-125120
50 14,5 10,0 42 45 1 0,066 14 4 2
KPD 50/12 M12 340-125130
KPD 70/10 M10 340-125140
70 16,5 | 11,5 | 43 48 1 0,088 16 4 2
KPD 70/12 M12 340-125150
KPD 95/12 M12 340-125160
95 19,0 | 13,5 45 62 1 0,136 18 5 3
KPD 95/16 M16 340-125170
KPD 120/12 M12 340-125180
120 21,0 | 155 46 67 1 0,156 20 5 3
KPD 120/16 M16 340-125190
KPD 150/12 M12 340-125200
150 23,5 17,0 46 70 1 0,22 22 5 3
KPD 150/16 M16 340-125210
Uwagal! Remark! Mpumeuanue!
Zyty sektorowe muszg zosta¢ przeformowane Sector shaped conductors must be rounded with CeKTOpHbIE XWJIbl AOHKHBI BbITb NepedopMmpo-
“na okragto”; special dies; BaHbl “Ha Kpyrno”;

Na zyczenie dostarczamy koncéwki cynowane
galwanicznie.

Office Bitola:
+389 (0) 47 203330

Tin-plated terminals deliver on request.

Electrolux Macedonia
www.electrolux.mk
electrolux@t-home.mk

Mo >xenaHuo KNneHTa NoCcTaBAsieM HAKOHEYHN-
KW ranbBaHN4YeCKK J'Iy)KéHbIe.

Office Skopje:
+389 (0) 2 3298130
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Koncowki rurowe Cu wg DIN / Tubular terminals acc. to DIN /

Tpy6uatble HakoOHeuUHukun Cu cornacHo ¢ Hopmow DIN

Koncowki rurowe Tubular terminals for Tpy6uatbie
z dwoma otworami pod 2 bolts, KDR 2X... and HAaKOHEUYHUKMU C ABYMS
sruby typu KDR 2X... KDM 2X... type OTBEepCTUAMU ANA
i KDM 2X... 6ontoB TMna KDR 2x...
n KDM 2X...

Materiat: Cu. Material: Cu. Marepuan: Cu.
Pokrycie: Surface: MokpbiTHe:
KDR — cynowane galwanicznie; KDR — tin-plated; KDR — ranbBaHW4ecKu Ny>xeHble;
KDM - niecynowane. KDM - uncoated. KDM — 6e3 nokpbITUS.
Wykonanie: DIN 46235 — dotyczy czesci rur- Design: DIN 46235 — concern only the tubular Ucnonenue: DIN 46235 — kacaeTcs ToNbKo Tpyb-
kowej. part of terminal. YaToi YaCTU HaKOHEYHWKa.
Narzedzia do zaciskania: str. 7/22. Crimping tools: p. 7/22. 3a)KUMHbIe UHCTPYMEHTDI: C. 7/22.

a4
o _ ) —— I ——
A @ o e | A § 8
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. Zaprasowanie / Crimping /
orreket ry\lymla_ry L 3anEeI::_co:xa -
rzekroj . ICzba zacisniecC
Typ Art. nr Typ Art. nr Cross section Za¢:|_sk Pazmepbi i No. of crimp
Type Item No. Type Item No. C Terminal [mm/mm] Nr gniazda y -
Tun Apt. N2 Tun Aprt. N2 euerue 3 . Die code No. [ 1/i0 3akarii
[mm2/mMm2] Opak [kgl Ho. rHe3pa Mech. | Hydr.
D d | L b Package [kg] : Mech. Hydr.
[szt./pcs/wT.] YnakoBka [kr] MexaH. | 'mgpas.
KDR 10/2x6 | 340-127201| KDM 10/2x6 | 340-127250 10 M6 |60[45[27[30]90 1 0,042 6 1 1
KDR 16/2x8 | 340-127202| KDM 16/2x8 | 340-127251 16 M8 |85]55] 3630130 1 0,048 8 2 1
KDR 25/2x10 | 340-127203| KDM 25/2x10 [ 340-127252 25 M10 [10,0{ 70 [ 38 | 30 [14,0 1 0,055 10 2 1
KDR 35/2x10 | 340-127204| KDM 35/2x10 | 340-127253 35 M10 [12,5[8.2] 42|30 [17,0 1 0,06 12 2 1
KDR 50/2x10 | 340-127205| KDM 50/2x10 | 340-127254 M 10 1 0,065 3 1
50 14,5/10,0( 50 | 30 {20,0 14
KDR 50/2x12 | 340-127206| KDM 50/2x12 | 340-127255 M 12 1 0,08 3 1
KDR 70/2x10 | 340-127207| KDM 70/2x10 | 340-127256 M 10 1 0,086 3 1
70 16,5[11,5| 55 | 40 |24,0 16
KDR 70/2x12 | 340-127208| KDM 70/2x12 | 340-127257 M 12 1 0,076 3 1
KDR 95/2x12 | 340-127209| KDM 95/2x12 [ 340-127258 95 mM12 [19,0]13,5] 65 | 40 |28,0 1 0,149 18 4 2
KDR 120/2x12 [340-127210 | KDM 120/2x12 | 340-127259 120 mM12 [21,0{155] 70 | 40 [32,0 1 0,17 20 4 2
KDR 150/2x12 |340-127211| KDM 150/2x12 | 340-127260 150 mM12 [235[17,0] 75 | 40 |38,0 1 0,254 22 4 2
KDR 185/2x12 |340-127212| KDM 185/2x12 | 340-127261 185 mM12 [255[19,0] 82 | 40 [40,0 1 0,285 25 5 2
KDR 240/2x16 | 340-127213| KDM 240/2x16 | 340-127262 240 M16 [29,0]21,5] 90 | 40 40,0 1 0,382 28 5 2
KDR 300/2x16 | 340-127214| KDM 300/2x16 |340-127263 300 M16 [32,0(24,5]104 | 40 [45,0 1 0,532 32 B 2
KDR 400/2x16* | 340-127215| KDM 400/2x16* | 340-127264 M 16 22,5 40 1 0,919 - 3
400 38,5 —— 115 ——{55,0 38
KDR 400/2x16-50 | 340-127216 | KDM 400/2x16-50 | 340-127265 M 16 27,5 50 1 1,04 B 3
KDR 500/2x16* | 340-127217 | KDM 500/2x16* | 340-127266 M 16 31 40 1 1,1 B 3
500 42,0 — 125 ——60,0 42
KDR 500/2x16-50 | 340-127218 | KDM 500/2x16-50 | 340-127267 M 16 31,0 50 1 1,29 - 3
KDR 625/2x16 |340-127219| KDM 625/2x16 | 340-127268 625 M16 [44,0{34,5]135] 40 60,0 1 1,02 44 B 3
KDR 800/2x16 | 340-127220| KDM 800/2x16 | 340-127269 800 M16 |52,0[40,0] 165 40 [75,0 1 1,84 52 - 3
KDR 1000/2x16 |340-127221 | KDM 1000/2x16 | 340-127270 1000 M16 |58,0(44,0| 165 40 [85,0 1 2,38 58 - 3
Uwagal! Remark! NMpumeyanue!
Zyty sektorowe musza zosta¢ przeformowane Sector shaped conductors must be rounded with CeKTOpHbIe XWIbl A0MKHBI BbITb NepedopMmpo-
“na okragto”; special dies; BaHbl “Ha Kpyrno”;
Na zyczenie dostarczamy koncéwki cynowane  Tin-plated terminals deliver on request. Mo XenaHuio KNneHTa NoCTaBAseM HAaKOHEYHM-
galwanicznie. KW rasibBaHNYeCKN JTyXEHblE.
* Wielkosci nie objelte normg DIN. * Sections out of DIN standard. * BennumnHel He BxoasLine B HOpMy DIN.
Office Bitola: Electrolux Macedonia Office Skopje:
+389 (0) 47 203330 www.electrolux.mk +389 (0) 2 3298130

electrolux@t-home.mk
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Koncowki rurowe Cu wg DIN / Tubular terminals acc. to DIN /

Tpy6uaTtble HakoHeuHuku Cu cornacHo ¢ Hopmou DIN

Koncowki rurowe Tubular terminals Tpy6uaTtblie
szczelne typu KRM longitudinally sealed, YMJ1IOTHEHHbIe
i KRMC KRM and KRMC type HaKOHEYHMKMU TUNna
KRM n KRMC

Materiat: Cu. Material: Cu. Marepuan: Cu.
Pokrycie: Surface: MokpbiTHe:
KRM — niecynowane; KRM — uncoated; KRM — 6e3 nokpbiTus;
KRMC - cynowane galwanicznie. KRMC - tin-plated. KRMC — ranbBaHu4eckun nyxeéHole.
Wykonanie: DIN 46235 — dotyczy czesci rur- Design: DIN 46235 — concern only the tubular Ucnonenne: DIN 46235 — kacaetcs TONbKO Tpy6-
kowej. part of terminal. YaToM YacTU HaKOHEYHMKa.
Narzedzia do zaciskania: str. 7/22. Crimping tools: p. 7/22. 3aXKMMHble MHCTPYMEHTBI: C. 7/22.
_____ A
m W
= g Q
16-185 ERGOM 25 \
_____ \ 4
|
. 1 Zaprasowanie / Crimping /
r\_Nyml:?ry 3anpeccoBka
Przekréj - ‘ > ‘ > Liczba zaci$nie¢
Typ Art. nr Typ Art. nr Cross section Zam;k Pasmepbi i No. of crimp
Type Item No. Type Item No. C Terminal [mm/mm] Nr gniazda o
e4yeHue M Yucno 3akaTum
Tun ApTt. N2 Tun Aprt. N2 . Die code No.
[mm2/mm2] op. [kgl Ho. rHe3aa Mech. Hydr.
D d 1 b Package [kg] : Mech. Hydr.
[szt./pcs./wT.] Ynakoska [kr] MexaH. mapas.
KRM 16/6 |340-126000 | KRMC 16/6 | 340-131000 M6 0,018
KRM 16/8 |340-126010 | KRMC 16/8 | 340-131010 M8 0,018
16 85|55 36 | 20 1 8 2 -
KRM 16/10 | 340-126020 | KRMC 16/10 | 340-131020 M 10 0,016
KRM 16/12 | 340-126030 | KRMC 16/12 | 340-131030 M 12 0,016
KRM 25/6 |340-126040 | KRMC 25/6 | 340-131040 M6 20 0,024
KRM 25/8 |340-126050 | KRMC 25/8 | 340-131050 M8 20 0,024
25 10,0| 7,0 | 38,5 —— 1 10 2 -
KRM 25/10 | 340-126060 | KRMC 25/10 | 340-131060 M 10 24 0,022
KRM 25/12 | 340-126070 | KRMC 25/12 | 340-131070 M 12 24 0,022
KRM 35/6 |340-126080 | KRMC 35/6 | 340-131080 M6 0,033
KRM 35/8 |340-126090 | KRMC 35/8 | 340-131090 M8 0,033
35 125(82| 40 | 25 1 12 2 1
KRM 35/10 | 340-126100 | KRMC 35/10 | 340-131100 M 10 0,030
KRM 35/12 |340-126110 | KRMC 35/12 | 340-131110 M 12 0,030
KRM 50/8 |340-126120| KRMC50/8 |340-131120 M8 0,042
KRM 50/10 | 340-126130 | KRMC 50/10 | 340-131130 50 M10 |145|10,0| 48 | 25 1 0,042 14 3 1
KRM 50/12 | 340-126140 | KRMC 50/12 | 340-131140 M 12 0,040
KRM 70/10 | 340-126150 | KRMC 70/10 | 340-131150 M 10 49 | 25 0,064
KRM 70/12 |340-126160 | KRMC 70/12 | 340-131160 70 M12 165 (115 | o 1 0,072 16 3 1
KRM 70/16 | 340-126170 | KRMC 70/16 | 340-131170 M 16 0,072
KRM 95/10 | 340-126180 | KRMC 95/10 | 340-131180 M 10 0,088
KRM 95/12 | 340-126190 | KRMC 95/12 | 340-131190 95 M12 |19,0(135| 56 | 25 1 0,088 18 4 2
KRM 95/16 | 340-126200 | KRMC 95/16 | 340-131200 M 16 0,083
KRM 120/12 | 340-126210 | KRMC 120/12 | 340-131210 M 12 0,122
120 21,0155 62 | 30 1 20 4 2
KRM 120/16 | 340-126220 | KRMC 120/16 | 340-131220 M 16 0,122
KRM 150/12 | 340-126230 | KRMC 150/12 | 340-131230 M 12 0,156
150 235|170 63 | 30 1 22 4 2
KRM 150/16 | 340-126240 | KRMC 150/16 | 340-131240 M 16 0,153
KRM 185/10 | 340-126249 | KRMC 185/10 | 340-131250 M 10 0,190
KRM 185/12 | 340-126250 | KRMC 185/12 | 340-131260 M 12 0,190
185 255|190 69 | 30 1 25 4 2
KRM 185/16 | 340-126260 | KRMC 185/16 | 340-131270 M 16 0,187
KRM 185/20 | 340-126270 | KRMC 185/20 | 340-131280 M 20 0,187
KRM 240/12 | 340-126280 | KRMC 240/12 | 340-131290 M 12 0,221
KRM 240/16 | 340-126290 | KRMC 240/16 | 340-131300 240 M16 |29,0|21,5| 74 | 38 1 0,221 28 - 2
KRM 240/20 | 340-126300 | KRMC 240/20 | 340-131310 M 20 0,218
KRM 300/16 | 340-126310 | KRMC 300/16 | 340-131320 M 16 0,365
300 32,0|245( 85 | 38 1 32 - 2
KRM 300/20 | 340-126320 | KRMC 300/20 | 340-131330 M 20 0,361
KRM 400/16 | 340-126330 | KRMC 400/16 | 340-131340 M 16 0,508
400 38,5| 26 | 106 | 38 1 38 - 3
KRM 400/20 | 340-126340 | KRMC 400/20 | 340-131350 M 20 0,504
KRM 500/16 | 340-126350 | KRMC 500/16 | 340-131360 M 16 0,779
500 42,0 29 | 106 | 38 1 42 - 3
KRM 500/20 | 340-126360 | KRMC 500/20 | 340-131370 M 20 0,775
Uwagal! Remark! NMpumeuyaHue!
Zyty sektorowe muszg zosta¢ przeformowane  Sector shaped conductors must be rounded with ~ CekTopHble »usibl AOMKHBI 6bITb NepedopMUpo-
“na okragto”. special dies. BaHbl “Ha Kpyrno”.
Office Bitola: Electrolux Macedonia Office Skopje:
+389 (0) 47 203330 www.electrolux.mk +389 (0) 2 3298130

electrolux@t-home.mk
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Koncowki rurowe Cu wg DIN / Tubular terminals acc. to DIN /

Tpy6uatble HakoOHeuUHukun Cu cornacHo ¢ Hopmow DIN

Koncowki taczace typu
KLD

CoeaunHUTENbHbLIE
HakoHeuYHuku Tvuna KLD

Butt connectors,
KLD type

Materiat: Cu.

Pokrycie: cynowane galwanicznie.
Napiecie: 1+10 kV.

Wykonanie: DIN 46267 cz. 1.

Material: Cu.

Surface: tin-plated.
Voltage: 1+10 kV.
Design: DIN 46267 part 1.

Matepwuan: Cu.

MokpbiTHE: ranbBaHNYECKN NyXEHbIE.
Voltage: 1+10 kV.

Ucnonenne: DIN 46267 u. 1.

Narzedzia do zaciskania: str. 7/22. Crimping tools: p. 7/22. 3a)KMMHble UHCTPYMEHTBI: C. 7/22.

\ 4

Wymiary 1 Zapr ie / Cri / 3anpeccoBka
. Di i Liczba zaci$nie¢

Typ Crt::t:t::::on Pasmepb! a a . No. of crimp Art. nr
Type [mm/mm] D’i‘; g:";’ai Uncno sanarmii Ttem No.

Tun [mm2/mm2] Op ie [kal| "Lo rhespa Mech. Hydr. Aprt. N2

d D 1 Package [kg] " Mech. Hydr.
[szt./pcs./wT.] YnakoBka ||(r] MexaH. mapas.
KLD 10 10 4,5 6 30 100 0,34 6 2-2 1-1 340-501211
KLD 16 16 55 8,5 50 100 1,45 8 2-2 1-1 340-501212
KLD 25 25 7,0 10 50 100 1,8 10 2-2 1-1 340-501213
KLD 35 35 8,2 12,5 50 100 2,9 12 2-2 1-1 340-501214
KLD 50 50 10,0 14,5 56 100 4,25 14 3-3 1-1 340-501215
KLD 70 70 11,5 16,5 56 100 54 16 3-3 1-1 340-501216
KLD 95 95 13,5 19 70 50 4,3 18 4-4 2-2 340-501217
KLD 120 120 15,5 21 70 50 4,8 20 4-4 2-2 340-501218
KLD 150 150 17 23,5 80 50 7,25 22 5-5 2-2 340-501219
KLD 185 185 19,0 25,5 85 50 8,5 25 5-5 2-2 340-501220
KLD 240 240 21,5 29 90 50 11,7 28 5-5 2-2 340-501221
KLD 300 300 24,5 32 100 25 7,25 32 - 2-2 340-501222
KLD 400 400 27,5 38,5 150 25 18,5 38 - 3-3 340-501223
KLD 500 500 31,0 42 160 25 22,25 42 - 3-3 340-501224
KLD 625 625 34,5 44 160 10 79 44 - 3-3 340-501227
KLD 800 800 40 52 200 10 15,1 52 - 3-3 340-501228
KLD 1000 1000 44 58 200 10 19,8 58 - 3-3 340-501229
Uwaga! Remark! MpumMeuanue!

Zyly sektorowe muszg zostaé przeformowane

“na okragto”;

Tuleje redukcyjne HMR.../... na stronie 7/16.

Office Bitola:
+389 (0) 47 203330

Sector shaped conductors must be rounded with

special dies;

Reduction sleeves HMR.../... type on page

7/16.

Electrolux Macedonia
www.electrolux.mk
electrolux@t-home.mk

BaHbl “Ha Kpyrno”;

CeKTOpHbIe XUIbl AOMKHBI O6bITb NepedopMmpo-

PepykumoHHble BTynkn HMR.../... Ha cTpaHuue
7/16.

Office Skopje:
+389 (0) 2 3298130
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Koncowki rurowe Cu wg DIN / Tubular terminals acc. to DIN /

Tpy6uaTtble HakoHeuHuku Cu cornacHo ¢ Hopmou DIN

Non — tension
compression joints
with barrier, LMP type

Laczniki rurowe
z przegroda,
nieobciazalne
mechanicznie typu LMP

TpybuaTtblie
coeauHUTENNn
C Neperopoakomu,
MeXaHUYeCKMU He
Harpy»xeHbl, Tuna LMP

Marepuan: Cu.

MokpbiTHE: 6€3 NOKPLITHS.

Voltage: 110 kV.

Ucnonenue: DIN 46267 — kacaeTcs TONbKO
Tpy64aTol YacTu HaKOHeYHWKa.

3aXUMHble MHCTPYMEHTbI: C. 7/22.

Material: Cu.

Surface: uncoated.

Voltage: 1+10 kV.

Design: DIN 46267 part 1 — concern only the
tubular part of terminal.

Crimping tools: p. 7/22.

Materiat: Cu.

Pokrycie: bez pokrycia.

Napiecie: 1+10 kV.

Wykonanie: 46267 cz.1 dotyczy czesci rurko-
wej.

Narzedzia do zaciskania: str. 7/22.

| N 12 4
e s | 5 ¢ | el 2 O
| Cu 185 | / \ ] ERGOM 25 | S" &
przegroda —— 4 e — 4— \ 4
blind hole |
neperpoaka < >
Wymiary 1 Zaprasowanie / Crimping / 3anpeccoBka
et P VANIVAY I o
Type [mm/mm] Di; (9::’:;1"2_ Yucrnio 3axaTmii Item No.
Tun [mm2/mm2] Opal ie [kal| “Lo ruespa Mech. Hydr. Apr. N2
d D | Package [kg] Mech. Hydr.
[szt./pcs/wT.] Ynakoska [kr] MexaH. mppas.
LMP 16 16 5,5 8,5 55 1 0,02 8 2-2 1-1 340-501300
LMP 25 25 7,0 10 55 1 0,02 10 2-2 1-1 340-501310
LMP 35 35 8,2 12,5 55 1 0,03 12 2-2 1-1 340-501320
LMP 50 50 10,0 14,5 60 1 0,05 14 3-3 1-1 340-501330
LMP 70 70 11,5 16,5 60 1 0,07 16 3-3 1-1 340-501340
LMP 95 95 13,5 19 75 1 0,10 18 4-4 2-2 340-501350
LMP 120 120 15,5 21 75 1 0,12 20 4-4 2-2 340-501360
LMP 150 150 17 23,5 85 1 0,18 22 4-4 2-2 340-501370
LMP 185 185 19,0 25,5 90 1 0,21 25 4-4 2-2 340-501380
LMP 240 240 21,5 29 95 1 0,28 28 - 2-2 340-501390
LMP 300 300 24,5 32 105 1 0,86 32 - 2-2 340-501400
LMP 400 400 27,5 38,5 160 1 1,16 38 - 3-3 340-501410
LMP 500 500 31,0 42 170 1 1,02 42 - 3-3 340-501420
LMP 625 625 34,5 44 170 1 0,93 44 - 3-3 340-501430
LMP 800 800 40 52 235 1 1,96 52 - 3-3 340-501440
LMP 1000 1000 44 58 235 1 2,70 58 - 3-3 340-501450
Uwagal! Remark! Mpumeuanue!
Zyly sektorowe muszg zostaé przeformowane Sector shaped conductors must be rounded with CeKTOpHbIE XWJIbl AOMKHBI B6bITb NepedopMmpo-
“na okragto”; special dies; BaHbl “Ha Kpyrno”;

Na zyczenie dostarczamy koncowki cynowane  Tin-plated terminals deliver on request. Mo »enaHuio KNneHTa NoCTaBAsSEM HAaKOHEYHM-

galwanicznie. KW rasibBaHNYeCcKu NyxeéHole.
Office Bitola: Electrolux Macedonia Office Skopje:
+389 (0) 47 203330 www.electrolux.mk +389 (0) 2 3298130

electrolux@t-home.mk



www.ergom.com

& IREOM

ISO
292001

Koncowki rurowe Cu wg DIN / Tubular terminals acc. to DIN /

Tpy6uatble HakoOHeuUHukun Cu cornacHo ¢ Hopmow DIN

Laczniki rurowe
redukcujne z przegroda,
nieobcigzalne
mechanicznie typu
LMP.../...

Materiat: Cu.

Pokrycie: bez pokrycia.

Wykonanie: 46267 cz.1 dotyczy czesci rurko-
Wej.

Narzedzia do zaciskania: str. 7/22.

Non — tension
compression joints
with barrier,
LMP.../... type

Material: Cu.

Surface: uncoated.

Design: DIN 46267 part 1 — concern only the
tubular part of terminal.

Crimping tools: p. 7/22.

Tpy6uatbie
peAyKLUMOHHbIE
coeguHMTENN
C Neperopoakou,
MeXaHU4YeCKH
He Harpy)<eHbl,
™™na LMP.../...

Marepuan: Cu.

MoxkpbiTHe: 6€3 NOKPLITHS.

Ucnonenue: DIN 46267 — kacaeTcs TONbKO
Tpy64aToln YacTu HaKOHEYHWKa.

3a)KUMHbIE UHCTPYMEHTDI: C. 7/22.

—————— A
B N s B
3| ===t ==== 3| 8§
[SY o188 ERGOM 25 | Y, | S ErooM s ||
L et S A A
< | »
< >
Przekroj Wymiary f Zapr ie / Crimping / COBKa
Cross section Di i Liczba zaciénie¢
Typ Ceuenue Pa3mepbl . No. of crimp Art. nr
Type [mm2/mm2] [mm/mm] Dr'" gn;azaa Yncno saxarmii Item No.
Tun d1 d2 op ie [kg r'f, c:’":m:' Mech Hyar. ApT. No
rm/ sm rm/ sm di | d2 D | Package [kg] - Mech Hydr.
[szt./pcs/wT.] Ynakoska [kr] MexaH. Tmppas.
LMP 16/10 16 10 55| 45| 85 55 1 0,02 8 2-2 1-1 340-501500
LMP 25/10 10 4,5 0,03 340-501510
25 70 ——— 10,0 | 55 1 10 2-2 1-1
LMP 25/16 16 5,5 0,02 340-501520
LMP 35/16 16 8 0,03 340-501530
35 82 —— 12,5 55 1 12 2-2 1-1
LMP 35/25 25 7,0 0,03 340-501540
LMP 50/25 25 7,0 0,06 340-501550
50 10,0 —— 14,5| 60 1 14 3-3 1-1
LMP 50/35 35 8,2 0,05 340-501560
LMP 70/35 35 8,2 0,07 340-501570
70 11,5 —— 16,5 | 60 1 16 33 1-1
LMP 70/50 50 | 0,07 340-501580
LMP 95/50 50 X 0,11 340-501590
95 135 ——— 19,0 75 1 18 4-4 2-2
LMP 95/70 70 ) 0,11 340-501600
LMP 120/50 50 10,0 0,13 340-501610
LMP 120/70 120 70 15,5 11,5] 21,0 75 1 0,13 20 4-4 2-2 340-501620
LMP 120/95 95 13,5 0,12 340-501630
LMP 150/70 70 11,5 0,19 340-501640
LMP 150/95 150 95 170 (13,5(23,5| 85 1 0,18 22 4-4 2-2 340-501650
LMP 150/120 120 15,5 0,18 340-501660
LMP 185/95 95 13,5 0,24 340-501670
LMP 185/120 185 120 19,0 | 15,5 25,5| 90 1 0,23 25 4-4 2-2 340-501680
LMP 185/150 150 17, 0,22 340-501690
LMP 240/120 120 15,5 0,32 340-501700
LMP 240/150 240 150 21,5170 29,0 | 95 1 0,31 28 - 2-2 340-501710
LMP 240/185 185 19,0 0,30 340-501720
LMP 300/150 150 17,0 0,92 340-501730
LMP 300/185 300 185 24,519,0 | 32,0 | 105 1 0,90 32 - 2-2 340-501740
LMP 300/240 240 21,5 0,87 340-501750
LMP 400/185 185 19,0 1,32 340-501760
LMP 400/240 400 240 26,0 | 21,5 38,5 | 160 1 1,29 38 - 33 340-501770
LMP 400/300 300 24,5 1,26 340-501780
LMP 500/240 240 21,5 1,08 340-501790
LMP 500/300 500 300 29,0 | 24,5 | 42,0 | 170 1 1,06 42 - 3-3 340-501800
LMP 500/400 400 26,0 1,04 340-501810
LMP 625/300 300 24,5 1,00 340-501820
LMP 625/400 625 400 34,5 (26,0 | 440 | 170 1 0,98 44 - 3-3 340-501830
LMP 625/500 500 ,0 0,95 340-501840
LMP 800/500 500 ,0 2,06 340-501850
800 40,0 ——— 52,0 | 235 1 52 - 3-3
LMP 800/625 625 34,5 2,00 340-501860
LMP 1000/625 625 34,5 2,80 340-501870
1000 44,0 —— 58,0 | 235 1 58 - 33
LMP 1000/800 800 40,0 2,74 340-501880
Uwagal! Remark! MpuMmeuaHue!

Zyty sektorowe muszg zostaé przeformowane

“na okragto”;

Na zyczenie dostarczamy koncéwki cynowane

galwanicznie.

Office Bitola:
+389 (0) 47 203330

Sector shaped conductors must be rounded with

special dies;

Tin-plated terminals deliver on request.

Electrolux Macedonia
www.electrolux.mk

electrolux@t-home.mk

CeKTOpHbIe XWbl AOMKHbI 6bITb NepedopmMmpo-
BaHbl “Ha Kpyrno”;

[0 enaHuo KNneHTa NoCTaB/sSiEM HAKOHEYHU-
KW ranbBaHUYeCKU JTyXEHbIE.

Office Skopje:
+389 (0) 2 3298130
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116 Notatki / Notes /
3anucku
Office Bitola: Electrolux Macedonia Office Skopje:
+389 (0) 47 203330 www.electrolux.mk +389 (0) 2 3298130

electrolux@t-home.mk
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Koncowki rurowe Cu wg DIN / Tubular terminals acc. to DIN /

Tpy6uatble HakoOHeuUHukun Cu cornacHo ¢ Hopmow DIN

Laczniki rurowe,
nieobciazalne
mechanicznie

typu LMW i LMWC

Materiat: Cu.
Pokrycie:
LMW - niecynowane;
LMWC - cynowane galwanicznie.
Napiecie: 10+-30 kV.
Wykonanie: 46267 cz.1 dotyczy czesci rurko-
wej.
Narzedzia do zaciskania: str. 7/22.

Non — tension
compression joints,
LMW and LMWC type

Material: Cu.
Surface:
LMW — uncoated;
LMWC - tin-plated.
Voltage: 1030 kV.
Design: DIN 46267 part 1 — concern only the
tubular part of terminal.
Crimping tools: p. 7/22.

TpybuaTtble coeguHUTENN
6e3 BO3MOXKHOCTH
MeXaHUYEeCKOWU Harpy3ku,
T™Mna LMW n LMWC

Marepuan: Cu.
MokpbiTHE:

LMW — 6e3 nokpbITus;

LMWC — ranbBaHn4ecku nyxétble.
Voltage: 10+-30 kV.
Ucnonenume: DIN 46267 — kacaeTcs TONbKO Tpy6-

4aToOM YacTU HaKOHEYHNMKa.

3a)KUMHbIe UHCTPYMEHTbI: C. 7/22.

-7
- — — — | O O
—_———— ———— Ql &
O S S - y

\ 4

Wymiary 1 Zapr ie / Crimping / peccoBKa

Typ Art. nr Typ Art. nr ek Paamep a a Nr aniazda ok i

TTv“p: I:T:T :g. TT\Lp: 1:;:: :g- P [mm/mm] : - | oie go . q:cno 3amamﬁd
[mm?/mm2] d | D 1 ‘Package [kE,]g] Ho. ruespa 322».1 :;d::

[szt./pcs/wT.] Ynakoska [kr] MexaH. vapas.
LMW 16 340-501990 - - 16 55 | 85 | 50 1 0,02 8 2-2 1-1
LMW 25 340-502000 | LMWC25 | 340-502651 25 70 | 10 | 50 1 0,02 10 2-2 1-1
LMW 35 340-502100 | LMWC35 | 340-502652 35 82 | 125 s0 1 0,03 12 2-2 1-1
LMW 50 340-502200 | LMWC 50 | 340-502653 50 10,0 | 145 | 65 1 0,05 14 3-3 1-1
LMW 70 340-502300 | LMWC 70 | 340-502654 70 11,5 | 165 | 65 1 0,06 16 3-3 1-1
LMW 95 340-502400 | LMWC95 | 340-502655 95 13,5 | 19,0 | 90 1 0,11 18 4-4 2-2
LMW 120 | 340-502540 | LMWC 120 | 340-502656 120 155 | 21,0 | 90 1 0,13 20 4-4 2-2
LMW 150 | 340-502550 | LMWC 150 | 340-502657 150 17,0 | 23,5 | 106 1 0,19 22 4-4 2-2
LMW 185 | 340-502560 | LMWC 185 | 340-502658 185 19,0 | 25,5 | 106 1 0,20 25 4-4 2-2
LMW 240 | 340-502570 - - 240 21,5 | 29,0 | 110 1 0,27 28 4-4 2-2
LMW 300 | 340-502580 - - 300 24,0 | 32,0 | 116 1 0,33 32 2-2
LMW 400 | 340-502590 - - 400 26,0 | 38,5 | 160 1 0,71 38 3-3
LMW 500 | 340-502600 - - 500 29,0 | 42,0 | 175 1 1,00 42 3-3
LMW 625 | 340-502610 - - 625 34,5 | 44,0 | 190 1 0,90 44 3-3
LMW 800 | 340-502620 - - 800 40,0 | 52,0 | 230 1 1,70 52 - 3-3
LMW 1000 | 340-502630 - - 1000 44,0 | 58,0 | 230 1 2,10 58 - 3-3
Uwagal! Remark! NMpuMmeuaHue!

Zyty sektorowe muszg zostaé przeformowane
“na okragto”;
Na zyczenie dostarczamy koncéwki cynowane
galwanicznie.

Office Bitola:
+389 (0) 47 203330

Sector shaped conductors must be rounded with
special dies;
Tin-plated terminals deliver on request.

Electrolux Macedonia
www.electrolux.mk
electrolux@t-home.mk

CeKTOpHbIe XXWIbl AOMKHBI BbITb NepedopMmpo-
BaHbl “Ha Kpyrno”;

Mo »enaHuio KIMeHTa NoCTaBNsiEM HAKOHEYHM-
KW ranbBaHUYECKU JTyXEHbIE.

Office Skopje:
+389 (0) 2 3298130
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Koncowki rurowe Cu wg DIN / Tubular terminals acc. to DIN /

Tpy6uaTtble HakoHeuHuku Cu cornacHo ¢ Hopmou DIN

taczniki miedziane Non — tension TpybuaTtbie coegnHUTENN
- - - A
z przegroda , compression joints cu C Nneperopoakoun
nieobcigzalne with barrier, 6e3 BO3MOXXHOCTH
- - Ao d
mechanicznie typu LMWP... type MeXxaHU4YeCKou
LMWP... Harpy3ku, Tuna LMWP...
Materiat: Cu. Material: Cu. Marepuan: Cu.
Pokrycie: bez pokrycia. Surface: uncoated. MokpbiTHe: 6€3 NOKPLITHS.
Napiecie: 10+30 kV. Voltage: 10+30 kV. Voltage: 10+-30 kV.
Wykonanie: 46267 cz.1 dotyczy czesci rurko- Design: DIN 46267 part 1 — concern only the Wcnonenne: DIN 46267 — kacaeTcs ToNbko Tpy6-
wej. tubular part of terminal. YaToi YacTU HaKOHEYHMKa.
Narzedzia do zaciskania: str. 7/22. Crimping tools: p. 7/22. 3aXMMHble MHCTPYMEHTbI: C. 7/22.
F1I——"—~ N AT
0 g o
/
Wymiary ! Zaprasowanie / Crimping / 3anpeccoBka
s Dimension = — %
Typ Crt‘:;:‘:t::‘z on PaaeM:plobls & a N iazd Llfqz.:’_au:i?i:;ec Art. nr
'!'ry"p“e C [mm/mm] opak e Tk Di er g:(lizzN?:. = ‘-Il:lcno 3ama1-:ﬁd I:TJT mg
[/ aw?] a b | rackage fkg). | Ho-mesaa | ok Hydr.
[szt./pcs/wiT.] Ynakoska [kr] MexaH. 'wapas.
LMWP 16 16 5,5 8,5 50 1 0,02 8 2-2 1-1 340-502690
LMWP 25 25 7,0 10 55 1 0,02 10 2-2 1-1 340-502700
LMWP 35 35 8,2 12,5 55 1 0,03 12 2-2 1-1 340-502710
LMWP 50 50 10,0 14,5 70 1 0,06 14 3-3 1-1 340-502720
LMWP 70 70 11,5 16,5 70 1 0,08 16 3-3 1-1 340-502730
LMWP 95 95 13,5 19,0 95 1 0,12 18 4-4 2-2 340-502740
LMWP 120 120 15,5 21,0 95 1 0,14 20 4-4 2-2 340-502750
LMWP 150 150 17,0 23,5 111 1 0,21 22 4-4 2-2 340-502760
LMWP 185 185 19,0 25,5 111 1 0,25 25 4-4 2-2 340-502770
LMWP 240 240 21,5 29,0 115 1 0,35 28 2-2 340-502780
LMWP 300 300 24,5 32,0 121 1 0,41 32 2-2 340-502790
LMWP 400 400 26,0 38,5 170 1 0,97 38 3-3 340-502800
LMWP 500 500 29,0 42,0 185 1 1,20 42 3-3 340-502810
LMWP 625 625 34,5 44,0 200 1 1,26 44 3-3 340-502820
LMWP 800 800 40,0 52,0 255 1 1,70 52 3-3 340-502830
LMWP 1000 1000 44,0 58,0 255 1 2,10 58 3-3 340-502840
Uwagal! Remark! MpuMmeuanue!
Zyly sektorowe muszg zostaé przeformowane Sector shaped conductors must be rounded with CeKTOpHbIE XMJIbl AOMKHBI BbITb NepedopMmpo-
“na okragto”; special dies; BaHbl “Ha Kpyrno”;
Na zyczenie dostarczamy koncoéwki cynowane  Tin-plated terminals deliver on request. Mo XenaHuio KNneHTa NoCTaBAsSEM HAaKOHEYHM-
galwanicznie. KW rasibBaHNYeCcKun NyxeéHole.
Office Bitola: Electrolux Macedonia Office Skopje:
+389 (0) 47 203330 www.electrolux.mk +389 (0) 2 3298130

electrolux@t-home.mk
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Koncowki rurowe Cu wg DIN / Tubular terminals acc. to DIN /

Tpy6uatble HakoOHeuUHukun Cu cornacHo ¢ Hopmow DIN

taczniki rurowe Non — tension Tpy6uaTble peayKLHUOHHbIE
redukcujne z przegroda, compression joints coefnHUTENN
nieobcigzalne with barrier, C neperopoakou
mechanicznie typu LMWP.../... type 6e3 BO3MOXXHOCTH
LMWP.../... MEeXaHMYEeCKOM HarpysKm,
™na LMWP.../...
Materiat: Cu. Material: Cu. Marepuan: Cu.
Pokrycie: bez pokrycia. Surface: uncoated. MokpbiTHE: 6€3 NOKPLITHS.
Napiecie: 10+30 kV. Voltage: 10+30 kV. Voltage: 10+30 kV.
Wykonanie: 46267 cz.1 dotyczy czesci rurko- Design: DIN 46267 part 1 — concern only the ~ Ucnonenue: DIN 46267 — kacaeTcs TONbKO Tpyb-
wej. tubular part of terminal. YaTol YacTU HaKOHEYHMKa.
Narzedzia do zaciskania: str. 7/22. Crimping tools: p. 7/22. 3a)KMMHble UHCTPYMEHTBI: C. 7/22.

dJr1 - N T
ug} RS B

7 e w—
| Cu 95 ERGOM 18 \_Cu T ERGOM 18

Przekroj Wymiary ' Zaprasowanie / Crimping / 3anpeccoBka
Cross section Dimensions Liczba zaciénieé¢
Typ Ceuenune Pazmepbi . No. of crimp Art. nr
Type [mm2/mm?] [mm/mm] D gniazda Yncno sanarwii Item No.
Tun ) - ApT. N2
di d2 Op [kal| "Ho. rHe3na Mech. Hydr. P
rm / sm rm / sm di d2 D | Package [kg] Mech. Hydr.
[szt./pcs/wT.] YnakoBka [kr] MexaH. 'vapas.
LMWP 25/16 25 16 70 | 55 [ 100 | 55 1 0,06 10 2-2 1-1 340-502850
LMWP 35/25 35 25 82 | 70 | 125 | 55 1 0,07 12 2-2 1-1 340-502860
LMWP 50/25 25 7,0 0,07 340-502870
50 10,0 145 | 70 1 14 3-3 -1
LMWP 50/35 35 8,2 0,07 340-502880
LMWP 70/35 35 8,2 0,09 340-502890
70 11,5 165 | 70 1 16 3-3 11
LMWP 70/50 50 10,0 0,08 340-502900
LMWP 95/50 50 10,0 0,12 340-502910
95 135 190 | 95 1 18 4-4 22
LMWP 95/70 70 11,5 0,12 340-502911
LMWP 120/70 70 11,5 0,15 340-502921
120 15,5 21,0 | 95 1 20 4-4 22
LMWP 120/95 95 13,5 0,15 340-502922
LMWP 150/95 95 13,5 0,22 340-502923
150 17,0 235 | 111 1 22 4-4 2-2
LMWP 150/120 120 15,5 0,21 340-502924
LMWP 185/120 120 15,5 0,27 340-502925
185 19,0 255 | 111 1 25 4-4 22
LMWP 185/150 150 17,0 0,26 340-502926
LMWP 240/150 150 17,0 0,39 340-502927
240 21,5 29,0 | 115 1 28 - 22
LMWP 240/185 185 19,0 0,36 340-502928
LMWP 300/185 185 19,0 0,44 340-502929
300 24,5 32,0 | 121 1 32 - 22
LMWP 300/240 240 21,5 0,42 340-502930
LMWP 400/240 240 21,5 1,05 340-502931
400 26,0 385 | 170 1 38 - 3-3
LMWP 400/300 300 24,5 1,01 340-502932
LMWP 500/300 300 24,5 1,25 340-502933
500 29,0 42,0 | 185 1 42 - 3-3
LMWP 500/400 400 26,0 1,30 340-502934
Uwagal! Remark! MpuMmeuanue!
Zyty sektorowe musza zosta¢ przeformowane  Sector shaped conductors must be rounded with ~ CekTopHble »uJibl AOMKHBI 6bITb NepedopMUpo-
“na okragto”; special dies; BaHbl “Ha Kpyrno”;
Na zyczenie dostarczamy koncéwki cynowane  Tin-plated terminals deliver on request. Mo XenaHuio KNneHTa NoCTaBNsSEM HAKOHEYHU-
galwanicznie. KW ranbBaHUYecKun nyxeéHble.
Office Bitola: Electrolux Macedonia Office Skopje:
+389 (0) 47 203330 www.electrolux.mk +389 (0) 2 3298130

electrolux@t-home.mk
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Koncowki rurowe Cu wg DIN / Tubular terminals acc. to DIN /

Tpy6uaTtble HakoHeuHuku Cu cornacHo ¢ Hopmou DIN

Bolce miedziane Copper compression MepHble 601TbI
typu BMV pin — type terminals, T™Mna BMV
BMV type

Materiat: Cu. Material: Cu. Marepuan: Cu.
Pokrycie: bez pokrycia. Surface: uncoated. MokpbiTHe: 63 NoKpbITUSA.
Napiecie: 10+-30 kV. Voltage: 10+30 kV. Voltage: 10+30 kV.
Wykonanie: 46267 cz.1 dotyczy czesci rurko- Design: DIN 46267 part 1 — concern only the Ucnonenume: DIN 46267 — kacaeTcs TONbKO Tpy6-
Wej. tubular part of terminal. YaToW YacTU HaKOHeYHWKa.
Narzedzia do zaciskania: str. 7/22. Crimping tools: p. 7/22. 3a)KUMHbIE UHCTPYMEHTbI: C. 7/22.
I
e —— | N o
ErEa ““Jyg*‘—‘”“'* g
e /
L
Przekroj Wymiary ! Zapr ie / Crimping / peccoBka
Cross section Dimensions Liczba zaciénieé¢
Typ CeueHue Pa3smepbi . No. of crimp Art. nr
Type [mm2/mm2] [mm/mm] & a Nr gniazda Yncno saarmii Item No.
Tnn opakowanie [kg]| Te e Mo [~ Mech. Hydr. Apr. N
rm /sm re [ se d D L | Package [kg] : Mech. Hydr.
[szt./pcs/wT.] YnakoBka [kr] MexaH. 'mapas.
BMV 35 35 50 82 | 125 | 165 1 0,364 12 4 2 340-504500
BMV 50 50 70 100 | 145 | 165 1 0,38 14 2 340-504510
BMV 70 70 95 11,5 | 165 | 165 1 0,382 16 4 2 340-504520
BMV 95 95 120 135 | 19,0 | 165 1 0,386 18 4 2 340-504532
BMV 120 120 150 155 | 21,0 | 165 | 125 1 0,41 20 4 2 340-504533
BMV 150 150 185 170 | 235 | 165 1 0,445 22 5 2 340-504534
BMV 185 185 240 19,0 | 255 | 170 1 0,529 25 5 2 340-504535
BMV 240 240 300 21,5 | 29,0 | 185 1 0,54 28 3 340-504536
BMV 300 300 - 245 | 32,0 | 190 1 1,05 32 3 340-504537
Uwagal! Remark! NMpumeuyaHue!
Zyty sektorowe musza zostaé przeformowane  Sector shaped conductors must be rounded with ~ CeKTOpHble Xunbl JOMKHbI 6bITb NepedhopMnpo-
“na okragto”; special dies; BaHbl “Ha Kpyrno”;
Na zyczenie dostarczamy koncéwki cynowane Tin-plated terminals deliver on request. Mo >xenaHuto KNneHTa NoCTaBNsiEM HAaKOHEYHN-
galwanicznie. KW ranbBaHUYecKun nyxeHble.
Office Bitola: Electrolux Macedonia Office Skopje:
+389 (0) 47 203330 www.electrolux.mk +389 (0) 2 3298130

electrolux@t-home.mk
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Koncowki rurowe Cu wg DIN / Tubular terminals acc. to DIN /

Tpy6uatble HakoOHeuUHukun Cu cornacHo ¢ Hopmow DIN

MepgHbie 60nTbl
ANns Kabenew
c rmbkoun msonsuuen
cornacHo VDE 0295
TMna BMK

Marepuan: Cu.
MokpbiTHe: 6€3 NOKPLITHS.
3a)KUMHbIe UHCTPYMEHTDI: C. 7/22.

Bolce miedziane do
kabli z gietka izolacja
wg VDE 0295,
typu BMK

Copper compression
pin — type terminals for
plastic insulated cables

acc. to VDE 0295,
BMK type

Material: Cu.
Surface: uncoated.
Crimping tools: p. 7/22.

Materiat: Cu.
Pokrycie: bez pokrycia.
Narzedzia do zaciskania: str. 7/22.

o TR %%g— 70 F—_—__‘:'}g
Jll 2
11
Przekroj Wymiary ! Zaprasowanie / Crimping / 3anpeccoBka
Cross section Dimensions Liczba zacisnie¢

Typ CeueHune Pazmepbi . No. of crimp Art. nr

Type [mm?2/mm2] [mm/mm] oin gniazea Uncro sawmatwii Item No.

Tun Opak ie [kg]| Lo rHesna. Mech. Hydr. Apt. N2

rm/sm re [ se di d3 11 D 12 Package [kg] Mech. Hydr.
[szt./pcs/wT.] YnakoBka [kr] MexaH. 'vapas.

BMK 35 35 50 82| 75| 70 [145]| 40 1 0,118 14 3 2 340-504540
BMK 50 50 70 10,0 | 9,0 | 103 [ 19,0 | 50 1 0,13 18 5 3 340-504550
BMK 70 70 95 11,5]10,0| 103 | 19,0 | 50 1 0,147 18 5 3 340-504560
BMK 95 95 120 13,5|11,0| 113 | 21,0 | 50 1 0,152 20 6 3 340-504570
BMK 120 120 150 15,5(12,0 | 118 | 23,5| 50 1 0,169 22 6 3 340-504580
BMK 150 150 185 17,0 | 140 | 118 | 25,5 | 50 1 0,229 25 - 3 340-504590

d, — Srednica zewnetrzna kabla tacznie z izolacjg
musi by¢ podana przy zamdwieniu.

Uwagal!

Zyty sektorowe muszg zostaé przeformowane
“na okragto”;

Na zyczenie dostarczamy koncowki cynowane
galwanicznie.

Office Bitola:
+389 (0) 47 203330

d, — external diameter of cable with insulation
must be quoted when ordering.

Remark!

Sector shaped conductors must be rounded with
special dies;

Tin-plated terminals deliver on request.

Electrolux Macedonia
www.electrolux.mk
electrolux@t-home.mk

d, — Hapy>XHbIll AnameTp kabersi BMeCTe C U30.s-
umelt fomkeH 6bITb NoaaH BMECTE C 3aKa3oM.

NMpumeyanue!

CeKTOpHbIe XWIbl A0MKHBI ObITb NepedopMmpo-
BaHbl “Ha Kpyrno”;

Mo >xenaHuo KNneHTa NoCTaB/SEM HAKOHEYHU-
KW rasibBaHUYeCcKu JTyXEHble.

Office Skopje:
+389 (0) 2 3298130
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Koncowki rurowe Cu wg DIN / Tubular terminals acc. to DIN /

Tpy6uaTtblie HakoHeuHuku Cu cornacHo ¢ Hopmou DIN

Narzedzia do Crimping tools for 3a)XKUMHbIE
- - 4 y -
zaciskania koncowek terminals MHCTPYMEHTbI Ans
HAaKOHEYHUKOB
. Przekréj Dlugosé Masa R
Typ / Type / Tun Zag:?;o::lame Cross section Length Weight Rgvmvggll(s
(Art. nr / Item No. / ApT. N2) 3 ping CeueHue AnvHa Bec n 1
anpeccoska [mm2/mm2] [mm/mm] [kg/kr] puMeuanne!
KO0 5/6 KT = -
(340-010500) 6+50 390 11
— Matryce wykonane w postaci obrotowych szesciokatow.
KO0 6/6 KT 10120 650 29 — Dies are made in the form of rotary hexagons.
(340-010600) ) ! — MaTpuLbl U3roTOB/EHbI B BIAE BPALLAIOWMXCS
LUIECTUYTO/IbHUKOB.
KO 6 F/6 KT .
(340-010800) 25+150 650 2,9
4)7)
— boczne wejscie do gtowicy;
K18 @_ . — regulowana dtugo$¢ ramion.
) 6+185 600+800 2,5 — side entry into the head;
(340-020100) . - adjustable length of arms.
— 6OKOBOW BXOA K FOMOBKE;
— perynupyemas AsivHa pyyex.
= 45)7)
K19 . . — regulowana dtugo$¢ ramion.
(340-025100) 6+400 600+800 29 — adjustable length of arms.
) — perynupyemasi yHa pydex.
(o
T 45)7)
K22 Q= Eﬁ > 62300 600-860 29 - regulowana dtugos¢ ramion.
(340-030130) o e 'o! —_— i i ' - adjustable length of arms.
_ — perynupyemas AsivHa pyyex.
HK 4 .
(340-030100) " ‘. 6+120 215 1,6 4)5)6)7)
HK 5 L o: 1= ] )
(340-040100) 6+240 365 2,3 4)5)6)7)

1) Wyposazona w mechanizm gwarantujacy
powtarzalno$¢ zaciskania;

2) Wyposazona w mechanizm kompensujacy
ewentualne zuzycie;

3) Prostoliniowy ruch matryc zaciskajacych;

4) Obrotowa gtowica narzedzia;

5) Otwierana gtowica narzedzia;

6) Bezpiecznik hydrauliczny;

7) Wymienne matryce.
Office Bitola:

+389 (0) 47 203330

1) Equipped with mechanism to assure crimp
repeatability;
2) Equipped with mechanism to compensate
possible wear;
3) Rectilinear motion of crimping dies;
4) Rotary tool head;
5) Opened tool head;
6) Hydraulic protection;
7) Replaceble dies.
Electrolux Macedonia
www.electrolux.mk
electrolux@t-home.mk

1) OcHauleHa: MexaHn3MoM, obecneymsatoLimm
NMOBTOPSIEMOCTb 3aXXMMaHWs;

2) OcHalleHa: MexaH13MOM, KOMMEHCUPYIOLWNUM
BO3MOMHbIN U3HOC;

3) NpsAMonNUHENHOE ABUXEHME 3aXXMMaKoLWNX
maTpuu,.

4) BpalyatoLiascs ronoBka MHCTPYMEHTa;

5) OTKpbIBaOLWANACS rOI0BKA UHCTPYMEHTa;

6) MMapaBAMYECKuii NpeaoXpaHUTeNb;

7) CmeHsieMble MaTpULbDffice Skopje:

+389 (0) 2 3298130
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Koncowki rurowe Cu wg DIN / Tubular terminals acc. to DIN /

Tpy6uatble HakoOHeuUHukun Cu cornacHo ¢ Hopmow DIN

Typ / Type / Tun
(Art. nr / Item No. / ApT. N2)

Przekréj
Cross section
CeueHne
[mm2/mM2]

Zaprasowanie
Crimping
3anpeccoBka

Length
AnvHa
[mm/mMMm]

Dtugosé Masa
Weight

[kg/kr]

Uwagi
Remarks
Mpumeuanne!

GK5
(340-040107)

6+240 190

5)
6) w urzadzeniu zasilajacym (pompa).

in supply device (pump).

B 3/1EKTPONUTATENBHOM YCTPOCTBE (Hacoc).
7) identyczne jak w HK 5.

identical as in HK 5.

aHanormyHo kak B HK 5.

WHPH 2
(340-050100)

10+400 620

A7)

— boczne wejscie do gtowicy.
— side entry into the head.
— BOKOBOVA BXOJ, K TOJTOBKE.

HPH 2
(340-050110)

16+400 185

6) w urzadzeniu zasilajacym (pompa).
in supply device (pump).
B 3/1EKTPONUTATENbHOM YCTPOMCTBE (HAcoc).
7) identyczne jak w WHPH 2.
identical as in WHPH 2.
aHanormyHo kak 8 WHPH 2.
— boczne wejscie do gtowicy.
— side entry into the head.
— 6OKOBOVA BXOZ K rONI0BKeE.

HK 4 EL
(340-030110)

6+120 215

4) 5) 6)

7) identyczne jak w HK 4.
identical as in HK 4.
aHanormyHo kak 8 HK 4.

HK 5 EL
(340-040101)

6+240 305

4) 5) 6)

7) identyczne jak w HK 5.
identical as in HK 5.
aHanormyHo kak B HK 5.

HH 400
(340-060100)

16+400 240

5)
6) w urzadzeniu zasilajacym (pompa).

in supply device (pump).

B 3/1EKTPONUTATENBHOM YCTPOMCTBE (Hacoc).
7)

HH 630
(340-070100)

16+630 260

5)
6) w urzadzeniu zasilajacym (pompa).

in supply device (pump).

B 3/1eKTPONMUTaTENbHOM YCTPOIACTBE (Hacoc).
7)

HH 1000
(340-070000)

120+1000 300

5)
6) w urzadzeniu zasilajacym (pompa).

in supply device (pump).

B 3M1EKTPONUTATENBHOM YCTPOMCTBE (HAcoc).
7)

1) Wyposazona w mechanizm gwarantujacy
powtarzalno$¢ zaciskania;

2) Wyposazona w mechanizm kompensujacy
ewentualne zuzycie;

3) Prostoliniowy ruch matryc zaciskajacych;

4) Obrotowa gtowica narzedzia;

5) Otwierana gtowica narzedzia;

6) Bezpiecznik hydrauliczny;

7) Wymienne matryce.
Office Bitola:

+389 (0) 47 203330

1) Equipped with mechanism to assure crimp
repeatability;
2) Equipped with mechanism to compensate
possible wear;
3) Rectilinear motion of crimping dies;
4) Rotary tool head;
5) Opened tool head;
6) Hydraulic protection;
7) Replaceble dies.
Electrolux Macedonia
www.electrolux.mk
electrolux@t-home.mk

1) OcHauleHa: MexaHn3MoM, obecneymsatoLimm
NMOBTOPSIEMOCTb 3aXXMMaHWs;

2) OcHalleHa: MexaH13MOM, KOMMEHCUPYIOLWNUM
BO3MOMHbIN U3HOC;

3) NpsAMonNUHENHOE ABUXEHME 3aXXMMaKoLWNX
maTpuu,.

4) BpalyatoLiascs ronoBka MHCTPYMEHTa;

5) OTKpbIBaOLWANACS rOI0BKA UHCTPYMEHTa;

6) MMapaBAMYECKuii NpeaoXpaHUTeNb;

7) CmeHsieMble MaTpULbDffice Skopje:

+389 (0) 2 3298130
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Office Bitola: Electrolux Macedonia Office Skopje:
+389 (0) 47 203330 www.electrolux.mk +389 (0) 2 3298130

electrolux@t-home.mk
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